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Mpon3BoanTens ocTaBnsieT 3a co6OM NpaBO Ha BHECEHME M3Me-
HEHWI B KOHCTPYKLUMIO, AM3aMH M KOMMNNEeKTauuo usnenuni. 13o-
OpaxkeHWs B UHCTPYKLMKM MOTYT OTAIMYATCS OT peasibHbIX Y3/10B U
Haanucen Ha U3NeNun.

17

B1pobHMK 3anuwwae 3a coboto NpaBO BHECEHHS 3MiH B KOHCTPYK-
Lito, AM3aH | KOMMNeKTaLito BUpo6iB. 306paXKeHHS B iHCTPYKLT
MOXYTb BiAPI3HATMCA Bif, peanbHWX BY3iB i HAAMMCIB Ha BMPOOI.
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Razotajam ir tiesibas veikt izmainas izstradajuma dizaina,
konstrukcija un pilnaja kompektacija. Saja instrukcija publicatie
attéli var atSkirties no faktiskajam izstradajuma detalam un
mark&jumiem.

@ 43

Gamintojas pasilieka teise keisti gaminio sandara, sudétj ir visg
gaminj. Siame Zinyne pateiktos nuotraukos gali skirtis nuo tikry
gaminiy ir gaminiy zymeéjimuy.

55
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Tootja jatab endale oOiguse teha toote disainis, ehituses ja
komplektis muudatusi. Kaesolevas juhendis olevad pildid voivad
toote tegelikest koostudest ja margistustest erineda.

I'Iepe,u Ha4anoMm 3kcnnyataunun BHMMaTeNbHO
npquTaﬁTe PYKOBOACTBO Nonb3oBaTens

Mepep, BUKOPUCTAHHSIM NPOAYKTY YBAXKHO
03HaKoOMTEeCh 3 MM NOCIBHUKOM MO ekcyaTauii

Pirms elektriskas iekartas lietoSanas uzmanigi
izlasiet instrukciju

Prie$ pradédami naudoti jranga, batinai atidziai
perskaitykite j Zinyng

Enne seadmete kasutamist tuleb lugeda
hoolikalt kasutusjuhendit
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NMPUMEYAHUSA

CepuiiHblit Homep u3aenus Hyundai Ha Tabnauuke, pacnonoXeHHOM Ha U3AeNUK COAEPXKUT MHDOPMaLMIO O
[laTe ero Npou3BOACTBa:

1.Top n3rotoBneHus

2.MNepBas bykBa HaMMEHOBAHUS MOLENN
3. TexHnueckas nHGopmMaLums

4. Mecsau, U3roToBneHMUS

5. CepuiiHbIii HOMep

[ iy I [ | I L ]
1 2 3 4 5
Pacwudposka npumepa: usrotosneHo B uore 2015 roaa.
ToBap cooTBeTCTBYET TPEHOBAHMUSIM:
TP TC 010/2011 «O 6e30nacHOCTM MalwuH 1 060pyL0BaAHUAY;
TP TC 004/2011 «O 6€30nacHOCTU HU3KOBONLTHOTO 06OPYA0BAHMUSY;

TP TC 020/2011 «3nekTpoMarH1THasi COBMECTUMOCTb TEXHUUYECKMUX CPEeACTBY.
Cpok cnybbl MHCTpyMeHTa 5 neT. [apaHTuiiHbIiM Cpok obcnyxuBanus 3 roaa.




NMPEAUCNIOBUE

Bnaropapum Bac 3a npuobpeteHue anektpouHctpymeHTa HYUNDAL B naHHOM pyKOBOLCTBE COAEPXKMTCS
onucaHve TexHWKM Be3onacHocTW, mnpouesyp NO OOCAYKMBAHWMIO W UCMONb30BAHUIO  MoAenei
anekTpouHcTpymeHTa HYUNDAI Bce faHHble B JaHHOM AOKYMEHTE COAEpXKaT CaMyto CBEXYH MHGOpMaLMIo,
[LOCTYMHYI0 K MOMeHTY neyatu. [pocuM NpuHATb BO BHUMaHWe, YTO HEKOTOpble M3MEHEHWsl, BHECEHHble
NPOW3BOAUTENEM MOTYT ObITb HE OTPAXKEHbI B AAHHOM PYKOBOACTBE. A TakxKe M306PAKEHUS U PUCYHKM MOTYT
OTMYATBCS OT peasnbHOro nsaenus. Mpu BO3HUKHOBEHWM NPOBaeM B 3KCMyaTaLMu, UCNONb3YiATe NONEe3Hyi0
MHGOPMaLMIO, PAaCMONOXKEHHYIO B KOHLE PYKOBOACTBA. HAacTOAWAs MHCTPYKLMS MO 3KCNayaTaumu SBnseTcs
4acTblo fAHHOTO NPOAYKTa. B Hel copepxxutcs BaxkHas MHbOpMaLMs o TexHUKe 6e30MacHOCTH, IKCMNyaTaLmm
W ytunusaumu. MNepen MCNonb3oBaHUEM LAHHOMO MNPoAyKTa Npocbba 03HAKOMUTLCS CO BCEM MHCTPYKLMSMM
no 3KCMayaTalum U TexHuke 6e30nacHoCTU. Mcnonb3oBaTh NPOLYKT TONbKO B COOTBETCTBMM C OMUCAHUEM U
no LeneBoMy HasHauveHuto. Mpu nepenaye LaHHOMO NPOAYKTa APYrvM NnLaM npocbba Takxe nepeaatb v BCHO
€ro JOKyMeHTaLuio.

Mepen HayanoM paboTbl C 31EKTPOUHCTPYMEHTOM HEOBXOAMMO BHMMATENbHO MPOYMTaTh PYKOBOACTBO
nob30BaTeNs. ITO MOMOXET U36eXKaTb BO3MOXKHbBIX TPABM M NOBPEXAEHNS 060pyA0BaHMS.

ONMUCAHUE U3AENUA

ﬂeHTOHHO-I.LU'IMCbOBaJ'IbHaﬂ MallWHa npefHasHa4vyeHa ana Ccyxoro UJ)'IVICbOBaHVIﬂ 60onbWwmx I'IOBEDXHOCTEVI n3
AepeBa, NNnactMacCbl, MeTanna, rmnca U OKpalleHHbIX ﬂOBEDXHOCTEﬁ.YCTpOﬁCTBO MOXET ObITb MCMONb30BAHO
TONIbKO AN4 Cyxoro LUJ'II/ICI)OBaHMﬂ. Bcerpa ucnonb3oBatb LUJ'II/ICDOBa}'IbHy}O NEHTY U 3€PHUCTOCTb, NoAXoJAWme
Ang KOHKDETHOVI NMOBEPXHOCTU, KOTOpPad MNOANEXUT LU)'IVICbOBaHVI}O. BblﬁpaHHaFI CKOPOCTb O0/KHA TakKxXe
COOTBETCTBOBATb MaTepuany. yCTpOﬁCTBO He npeaHa3HayeHo A4 KOMMEPYEeCKOoro WCnosib30BaHUS.
Mcnonb3oBaHune B Nt0ObIX Apyrux uenax unu MOD,VICI)MKaLLMﬂ yCTpOI?ICTBa OTHOCATCA K HeHaanexauemy
MCNONb30BaHMUIKD N MOTYT CYLLECTBEHHO MOBbICUTb ONACHOCTb. rlpOI/I3BO,EI,l/ITEJ'Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a
M3HOC MM NOBPEXAEHME B PE3yNbTaTe HEHAAEXALULEro UCNOTb30BaHUA.




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

JleHTouHO -WwnudoBanbHag MallMHa | BS 910
MoTpebnsemas MOLWHOCTb BT 900
HanpseHune B 230
CKOPOCTb ABMKEHMS NEHTHI M/MUH 120-380
PasmMep WwnndosanbHom nexHTbl MM 75*533
JneKTPOHHasH perysMpoBka CKOpoCTH ecTb
Mbinec6opHmK ecTb
BO3MOXKHOCTb MOAKIKUEHNS K MblIECOCY ecTb
Macca Kr 38
YposeHb wyma no EN 1SO 60745 db 92,22
YpoBeHb akyCTUYECKON MOLLHOCTH db 103,22

KOMMNNEKTHOCTb

Cpasy nocne BCKPbITHS YNaKOBKM YCTPOMCTBA NPOBEPUTD Ha HANMUME BCEX KOMMIEKTYHOLMX U
npucnocobnexHmit:

1. JTeHTOYHO-LUNMDOBANBHAS MALMHA, ...\ .\sses ettt e e e e eeeeeeeenennns 1w
2. LUNMDOBAMBHAT IEHTA . ttteeee ettt e et ee e e e et e et e e e eeeanneeas 1w
B TTIBUIECOOPHMK . L.\ttt et ettt ettt e e et et 1w
4 BUHTOBBIE 3AMKMMbI L. ettt e 2w
5. VIHCTPYKLMSA MO 3KCTYATALMM . Lottt eteeee e eeeeteeae et et et eeeeeaeneeaanas 1w

6. YMAKOBKA ...ttt ettt ete et et e et et e et e e e ettt e e e e e et e Clwr




OBLLMIA BUA U COCTABHbBIE YACTU
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Perynatop ckopoCT1 ABUXKEHUS NEHTbI.
DukcupyioLas KHonka

Bbikntouatens

Koxyx pemeHHOro npusoaa

HakoHeuHwuK nbineotcoca

Perynatop HaTsKeHMs WNUDOBANBHOM NEHTbI
BcnomoratenbHas pyyka

BeHTMnguMoHHbIE OTBEPCTUS

Pblyar HaTskeHUs

lMbinecbopHUK

LLinndosanbHag neHta

B1HTOBbIE 3aKUMbI, 2 LUIT.

Perynsatop nonoxeHuns BCNoMoraTenbHOW pyyKu



MHOOPMALMNA NO BE3OMNACHOCTMU

O6wwmMe yKasaHMs NO TeEXHUKE 6e30MacHOCTH

BHumamensHo npoyumatiime 8ce yka3aHus no mexHuke Ge3onacHocmu. HecobmodeHue OaHHbIX
yKasaHull U uHCMpykyuli no mexHuke 6€30NACHOCMU MoMem Cmame NPUYUHOLU NOPaXeHUs
J/1eKmpuYeckuM mMoKoM, msxensix mpasm u noxapd. Coxpansiime 3mu UHCMPYKUUU HG NPOMSHeHUU
8Ce20 CPOKa NOMb30BAHUS UHCMpPYMeHMOoM. JlaHHble UHCMPYKUUU — pacnpocmpadsiiomcs Ha
gecb anekmpouHcmpymerm HYUNDAIkak ¢ numaHuem om cemu nepemMeHHO20 MOKd, Mak U Ha
AKKYMY/ISMOPHbIL 3N1eKmMpouHcmpyMeHm.

besonacHocTb pabouero mecta

e CopepxuTte paboyee MeCTo B YUCTOTE W XOPOLLIO OCBELLEHHbIM.

e He pabotaiTe ¢ 3neKTPOUHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOOMACHOM MOMELLEHWUM, B KOTOPOM HAX0AAaTCS
roprOYme XMAKOCTH, BOCNNAMEHSIOLLMECS ra3bl MW MNblb. DNEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPSIT, YTO MOXET
NPWUBECTU K BOCTMIAMEHEHMIO MbINIW UK NApOB.

* Bo BpeMs paboTbl C 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOM He AonyckaiTe 6amn3ko K Bawemy pabouemy mMecty aeteit
M NOCTOPOHHUX NNLL.

e ObecneynTb NOPALOK U XOpOLLEE OCBELLEeHNe Ha paboyeM MecTe. 3arpOMOXAEHHbIE U TEMHbIE
YYaCTKM NMPUBOASAT K HECYACTHBIM Cly4asm. He oTBiekaiTech, Bbl MoXeTe MoTepsTb KOHTPOSb HAL
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

dneKkTpobe3onacHOCTb

e Bwnka ceTeBoro LWHypa 3N1€KTPOMHCTPYMEHTA AO/MKHA COOTBETCTBOBATL CETEBOM po3eTke. Hu B
KOeM C/lyyae He BHOCUTE M3MEHEHMUS B KOHCTPYKLIMIO BUAKKM. [laHHOe TpeboBaHMe CHUXKAET pUCK
nopaxeHUs 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

e M3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMEeHHbIMIU MOBEPXHOCTAMMU, KaK TO: C TPyBaMu, SneMeHTaMu OTOMNEHMS,
KYXOHHbBIMU NAUTaMK U XONOAMNbHUKAMU. [1pY 3a3eMNEHUM Yepe3 HMX NOBbILIAETCH PUCK MOPaKeHUs
3N1eKTPOTOKOM.

e He 1cnonb3oBaTh WTencenm-nepexosHnKm C 3a3eMneHHbIMIU 3NEeKTPOMHCTPYMEHTaMMU.
HeMoanduuMpoBaHHble WTenceny v NoAXoAALME WTENCeNbHbIE PO3ETKM CHKAKOT PUCK NOPAKEHNS
3NeKTPUYECKUM TOKOM.

e M3beratb HKU3MYECKOro KOHTAKTA C TAKMMU 3a3EMIEHHbBIMU MOBEPXHOCTAMM, Kak TPyObl, paanuaTopsl,
KYXOHHbIE MANTbI U XONOAMNBHUKM. PUCK NOPaKeHUS 3NeKTPUYECKUM TOKOM MpU 3a3eMneHuu Tena
BO3pacTaer.

e 3awWMwaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT AOXAA U CbIPOCTU. TPOHMKHOBEHWE BOAbI B IN1EKTPOUHCTPYMEHT
NOBbILIAET PUCK NMOPAKEHMUS INEKTPUUECTBOM.

e He ponyckaeTcs “cnonb30BaTh CETEBOW LWHYP HE MO HA3HAYEHMIO, HanpuMep, ANs NepeHoca Uu
NOABECKM NEKTPOUHCTPYMEHTA, MU S BbITAMMBAHUS BUKU U3 CETEBOW pO3eTKM. 3alLuLuaiiTe
LUHYP OT BO3AEWCTBMS BbICOKMX TEMMepaTyp, Macna, OCTPbIX KPOMOK MK MOABMXKHbBIX YacTel
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA. [1OBPEXAEHHbIN MK CNYTaHHbIA LUHYP NOBbIWAET PUCK NMOPAKEHMUS
3NeKTPUYECKUM TOKOM.

» [lpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM MOZ OTKPbITHIM HEOOM NPUMEHSAITE CneumnanbHble YAIUHUTENN.
M36eraTb HENPaBMABHOMO MCNONb30BaHKS WHYpa. HUKOrAa He MCMOoMb30BaTh WHYP ANS NepeHOCKH,
noabeMa Uimn U3BNeYeHNs SNeKTPOUHCTPYMEHTA 13 ceTU. bepeyb WHYp OT BO3AEMCTBMS Tenna, Macna,
OCTPbIX KPaeB U NOABUXKHbIX AeTanei. [oBpexxaeHHbIe UK 3anyTaHHble LWHYPbl YBENUYMUBAIOT PUCK
NopaxeHUs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

e [lpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE MOMELLEHWS UCMOMb30BaTh WHYP-YAIUHUTEND,
NOAXOAALLMIA AN IKCMNYaTALMU Ha OTKPLITOM BO3AYXE.

e B cnyvae, koraa HeobXoaMMO MCMONb30BAHWE INEKTPOUHCTPYMEHTA B CbIPOM MOMELLEHMM,
noakntoyaite ero yepes Y30 (Ycrpoiicteo 3awmTHoro OTkatoyeHus). Ero npumMeHeHne yMeHbLUUT
PUCK NOPAKEHUS 31EKTPUYECKUM TOKOM.




be3sonacHocTtb nogein

MpooyMaHHO HauMHalTe paboTy C INEKTPOUHCTPYMEHTOM, ByabTe BHUMATENbHbI, CeUTe 33 TEM,
yTo Bbl AenaeTe. He nonb3yiTech 31eKTPOUHCTPYMEHTOM B YCTaNOM COCTOSIHWUM, B COCTOSIHUM
HapKOTUYECKOrO UM anKkorosbHOro OMbsIHEHMS UK NOA BO3LENCTBMEM NeKapcTB. HeBHUMATENBHOCTb
npu paboTte C INeKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

MpuMeHsiTe CpencTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLLMTbI M BCErAA OAEBaNTE 3aLUMUTHbLIE OUKM.
Mcnonb3oBaHue cpencTB MHAMBUAYANbHOM 3aLUMTbI, KAk TO: 3aLLMTHOM Macku, 0byBM Ha
HeCKonb3sLLei NoAOoLLBe, 3aLLMTHOTO WeMa UAKU CPEeACTB 3aluuTbl OPraHOB C/lyXa, B 3aBUCMMOCTM OT
BMA paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA CHMKAET PUCK MONYYEHUS TPABM.

Mepen nofkNtOUYEHUEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA B CETb U/MNU K aKKyMynaTopy, ybeauTech 4To
3NEKTPOMHCTPYMEHT BbIK/toUeH. [1py TpaHCNOPTUPOBKE 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA HE AepXuTe nanel, Ha
BblK/loUaTene.

Bo BpeMs paboTbl Bceraa 3aHUMaiTe yCTOMUMBOE MONOXEHUE U COXPAHSAMTE paBHOBECHE.

Bo Bpems paboTbl ofeBaiiTe NoLxonslLy0 pabouyto oaexay. He Hocute WWPOKY onexay

1 yKpaLleHus. [lepxute BONOChl, OLEXAY U PYKABULbI BAANN OT ABMXKYLLMXCS YacTewn
3NeKTPOMHCTpyMeHTa. LLnpokas oaexnaa, ykpaleHus Unu AMHHbIE BONOCbI MOTYT ObiTb 3aTAHYThI
BPALLAIOLWMMMUCS YACTAMU INEKTPOUHCTPYMEHTA.

pY BO3MOXXHOCTU YCTAaHOBKM MblNEOTCACHIBAOLLMX U MblAECOOPHbIX YCTPOICTB NPOBEPSIATE UX
npaBuNbHOE NPUCOEAMHEHWNE U UCMONb30BAHME.

CoxpaHsaTb 6AMTENBHOCTb, CIEAUTb 33 TEM, YTO Bbl ieNlaeTe, U PyKOBOACTBOBATHCS 34PaBbIM CMbIC/IOM
npu pabote C INeKTPOUHCTPYMEHTOM. He MCMOoAb30BaTh 3N1eKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU Bbl YCTanu,
HaxoauTech NoJA BO3AEMCTBMEM HAPKOTUUYECKMX CPELCTB, aNkorons Uan nekapcrs. MrHoseHue
HEeBHMMATENbHOCTU B X0fe paboTbl INEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPAaBMaM.
0O6ecneynTsb 33Ty OT HENpeLHAMEPEHHOTO BKIOYEHUS. YOeauTbCs, UTO nepekntoyaTens HaxoLuTCs
B BbIK/IIOYEHHOM MONOXEHUM Nepes, NOLKIUYEHUEM K UCTOUHUKY NMUTAHUS U/UK akKKyMYNSTOPHOWM
6aTapee npu nogbemMe UM NepeHoce MHCTpyMeHTa. [lepeHoC 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB Mpw
HaXOXAEHUM NanbLa Ha nepekatoyaTene Unu NoAKNoUYEHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA K CETU C
BK/IOYEHHbIM Nepek/oyaTeNnemM NpUBOAUT K HECUYACTHBIM C/TyYasM.

MNepen BKNOUEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA CHATb PErYIMPOBOYHBIA KIMH MU FaeyHblit

Kntoy. OCcTaBneHue raeqyHoro Kao4a Uam KNMHa NpUKpenneHHbiMm K MOBOPOTHOM YacTu
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

He nepernbatbcs. Bcerna coxpaHsaTb HaNexallyto ToUKy onopbl M 6anaHc. 3To No3BONSET Nyylle
KOHTPONMPOBATh 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLUAX.

OpeBaTtbCs HagnexallmMm obpazom. He HageBaTb CBOOOAHYIO OLEXAY U yKpalleHus. He gonyckaTb
nonazaHus Bonoc, OAeX/bl 1 NepyaTok Ha NoLABMKHble feTann. CBoboLHas oAexaa, yKpalleHUs unm
LTMHHbIE BONOChHI MOTYT 3aCTPSTh B MOABUXKHbIX AeTaNsX.

[py HaNUUUK YCTPOICTB, NPeHA3HAYEHHbIX A1 COeLMHEHUS MNbIIeoTCOCa UK NblnecbopHMKa,
ybenunTbCs, YTO OHU NOACOELMHEHDBI M UCMOMb3YIOTCS Haanexallum obpa3om. Mcnonb3oBaHue AaHHbIX
YCTPOWCTB CHUXAET onacHble (GakTopsbl, CBA3aHHbIE C MbIbIO.

MpumeHeHUe 31eKTPOUHCTPYMEHTA U 06palleHne C HUM

He neperpyxaiite aneKTpoMHCTPyMeHT. Ype3mepHas Harpyska NpuBOAMUT K YMEHbLLEHWIO CPOKa
CNYXObl UK BbIXOAY U3 CTPOSI 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

He paboTtaiite C 3N€KTPOMHCTPYMEHTOM MPU HEMCMPABHOM BbIK/IHOYATENE. DNEKTPOUHCTPYMEHT,
KOTOPbI HEBO3MOXHO BK/IOUMUTb UM BbIK/TIOUMTb, OMACEH M JOMKEH BblTb OTPEMOHTUPOBAH B
aBTOPW30BAaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Ecnu Bbl He paboTaeTe C 31eKTPOUHCTPYMEHTOM, OTK/THOUMUTE BUKY OT PO3ETKMU CETU U/UNN BbiHbTE
aKKyMynsTop. 3Ta Mepa NpeaoCTOPOXHOCTM NPefoTBPaLLAeT He NpeAHaMepeHHoe BKIYeHue
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHwuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT B HELOCTYNHOM Ang AeTei MecTe. He paspelaiiTe nonb30BaThCs
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM JINLLAM, KOTOPbIE HE 3HAKOMbI C HUM W/IM He YUTanu JaHHOEe PyKOBOACTBO MO
3KcnayaTaumu.

BepexHo 1 TWaTeNnbHO yXaxuBawTe 33 31eKTPOMHCTPYMEHTOM. Bceraa nposepsiite MCNpaBHOCTb
3/1eKTPOMHCTPYMEHTA Nepes HayanoM paboTbl. [ToBpeXAEHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT AOMXKEH ObITb
OTPEMOHTMPOBAH B aBTOPW30BAaHHOM CEPBMCHOM LIEHTPE.



. ,ﬂ,ep)Kl/ITE SNEeKTPOUHCTPYMEHT U OCHACTKY B YNCTOM M 3aTOYEHHOM COCTOSAHUMU.

. anMeHﬂVITE SNEKTPOUHCTPYMEHT, MPUHAANEXKHOCTU, OCHACTKY MO HAa3HAYE€HUIKO U B COOTBETCTBUN C
HaCTOALWMMU UHCTPYKLUAMMN. Mcnonb3oBaHue INEKTPOUHCTPYMEHTa ANa HenpeayCMOTPEHHbIX pa60T
MOXET NPpUBECTU K HECHACTHbIM C1y4aaM U CEPbe3HbIM TPAaBMaM.

Yka3aHus no 6e30nacHOCTM Npu paboTe C 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM

e [lpy yonapHOM CBepieHMn OfeBaiTe HaywWwHUKK. LLlym MoxeT noBpeanTb OpraHbl Ciyxa.

e Mcnonb3yiiTe npunaratomnecs K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY, MPU UX HAIMYUK, [OMNONHUTENbHbIE PYKOATKM.

b HpMMeHFII;ITe COOTBETCTBYHOLLME METANTIOUCKATENN ANA HAXOXAEHNA CKPbITbIX CUCTEM INEKTPO-,
raso- u BoJOCHabxeHMs unm obpaluaiitech 3a CNpaBKoi B MECTHOE NpeAnpusTMe KOMMYHaNbHOMO
CHabxeHus.

e [lpv 6GnOKMPOBaHMM (3aKNMHUBAHMM) PabOYEro MHCTPYMEHTa HEMEAIEHHO BbIKNtOUMTE
371eKTPOMHCTPYMEHT. byabTe roTosbl K 06paTHOMY yaapy (otaade).

e Paboyuit UHCTPYMEHT 3aenaeT:

- Npu Neperpyske 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA,
- Npu NepekawunBaHun obpabatbiBaeMon aeTanu.

e [lepxwuTe 3neKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 33 M30/IMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSTOK.

e [lpu pabote Bceraa HafaexHO LEepXKUTe INEKTPOUHCTPYMEHT 0benMU pyKamu, 3aHAB NpeABapUTENbHO
YCTOMYMBOE NONOXEHME.

e 3akpennsiiTe 3aroToBKY B 3aXKMMHOE NpUCrocobneHne UAMBTUCKK.

» He obpabaTbiBaiite MaTepuansl C copepxkaHuem acbecta. ACOecT cuMTaeTCs KaHLEePOreHOM U OYeHb
BpeLeH A5 300POBbS.

e [lonb3yiTecb NPOTUBOMNbINEBLIM PECMIMPATOPOM U NMPUMEHSITE OTBOZ, MbIM/OMUNOK NPpU
BO3MOXHOCTU NPUCOEANHEHMS.

e [Jlepxute Bawe paboyee MecTo B yucroTe.

e He BbinycKkanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT U3 PyK A0 ero NofHOM OCTaHOBKM.

*  /cnonb3oBaTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT, BCMOMOraTe/lbHble MPUCNoCcobneHns, HAKOHEYHUKM U Np. B
COOTBETCTBMM C HACTOSILLEN MHCTPYKLMEN C y4eTOM paboynx yCr0BMIA U BbINONHAEMOW paboTbl.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaYeHUI0 MOXKET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO
OMACHbIX CUTYALMIA.

* He paboTaiiTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM C MOBPEXAEHHBIM LUIHYPOM MUTAHUS.

CneumanbHble npeaynpexaaolme yKasaHus

° ,ﬂ,eD)KaTb yCTDOVICTBO 3d U30/IMPOBAHHbIE 3aXBaTHbIE MOBEPXHOCTU, TAK KaK LU}'IVICDOBaJ'IbHaﬂ NIEHTa
MOXET yAapuTb No CO6CTBEHHOMy nposoay yCTpOVICTBa. HOBDe)K,D,EHVIe TOKOBEAYLEero nposoaa
MOXET 0Ka3aTb BO3AENCTBME HA MeTaliM4yeckne aetanm yCTpOI?ICTBa N yoapuTb onepatopa
3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

ByAbTe OCTOPO)KHI:I! CyI.IJ,ECTByE'T ONaCHOCTb BO3ropaHua OT paCKaJleHHbIX UCKP. A

e B pesynsrate windoBaHWs MeTanna 06pasyioTcs UCKpbl. B cBS3M € 3TUM 06ecneynTb NosHyio
6e30MacHOCTb ANS MIOLEN M OTCYTCTBME BOCNIAMEHSIOLLMXCS MAaTEPUANOB PSLOM C paboyuM MecToM.

e [pu onuTensHOM WNMdOBaHUM AepeBa U, B YaCTHOCTH, NpU paboTe C MaTepuanamu, OT KOTOPbIX
06pasyeTcs BpeAHas Ans 340PpOBbS Mbljlb, HEOGXOAMMO NOACOEAUHUTb LWAUDOBANBHYIO MALLKHY K
NOAXOLALLEMY BHELIHEMY MbINEOTCOCY.

»  O6ecneunTb JOCTAaTOYHYH BEHTUAALMIO NPY paboTe C MAACTUKOM, KPACKOW, 1aKoM U T.1.

JleHTOuHO-WKDOBaNbHag MalWMHA NpeaHasHavYeHa ana wiangoBaHus 60b-
LUMX NOBEPXHOCTEN U3 AepeBa, MIACTMACChl, METa/INA, TMNCa U OKPALIEHHbIX
noBepxHocTei. Mcnonb3oBaTh YCTPOMCTBO TONBLKO A1t CYXOro wanudoBaHus.

He wnudoBaTtb MaTepuansl ¢ copepxaHueM acbecra. Acbect snsercs obe- c
NPU3HaHHbIM KAaHLLEPOreHOM.




fnoBuTas nbiab

LnndoBaHMe NakoKPaCOUHbIX MOKPbITUIA C COAEPXKAHUEM CBMHLA, HEKOTOPbIX BUAOB fepeBa

1 MeTanna, HanpuMmep, MOXeT MOBbICUTb OMACHOCTb NMOSBNEHUS SLOBUTON MbIIU U NOABEPTHYTH
0MacHOCTU 340pOBbe YenoBeka, paboTatLero ¢ ycTpoiCcTBOM, 1 NobOro Haxoasuierocs s6ansm ot
paboyero mecta.

Puck rpasmatusma

Bcerna HapeBaTh 3aLUMTHbIE OYKM U MbIIEBYIO MACKY.

O6ecneunTtb HagexHyo onopy obpabaTtbiBaemMoit getanu. Micnonb3oBaTh 3aXWMbl AU TUCKK ANS
NpOYHOro 3axBaTta obpabaTtbiBaemMoit aeTanu. Takoe yaepxx1MBaHWe HAMHOIO HafLexXHee yaepXKUBaHUS
pYKOM.

Hwukorga He onupaTbcs pykaMu psiioM Uau nepes yCTpOMCTBOM MK NMOBEPXHOCTbIO
obpabatbiBaemoit getanu. Cockanb3biBaHMe MOXKET NOBNeYb 38 COHOIM TPaBMbI.

py BO3HWMKHOBEHMM OMACHOM CUTyaLLMW HE3aMEAIUTENbHO U3B/eYb LWTENCenb 13 PO3eTKU.

Bcerpa pabotatb Npy HaxoxaeHWU TOKOBEAYLLEro NPOBOAA B 3aAHel YacTu YCTPOMCTBA.

M36eraTb KOHTaKTa C ABUXKYLLENCS WAMDOBANbHOM NEHTON.

He paboTaTb ¢ MOKpbIMM MaTepuanamu UK BAaXKHbIMM MOBEPXHOCTAMM.

Bcerpa Bk/1toYaTh YCTPOMCTBO O €ro pacnonoxeHus nepen obpabatsiBaemoit aetanbio. Mocne
WnndoBaHMS NOLHATb YCTPOMCTBO Haf 06pabaTbiBaeMoii AeTanbio nepes TeM, Kak OTK/THOUUTb ero.
Bo Bpems paboTbl Kpenko AepxaTb YCTPOMCTBO ABYMS pyKaMu. Bceraa coxpaHsTh Hagnexallyro TOUKy
onopbl 1 HanaHc.

OTKNOUMTb YCTPOMCTBO U AaTb €MY MOMHOCTbIO OCTAHOBUTLCS Nepes, TeM, Kak OMyCTUTb ero.

pu npoBeaeHMU nepepbiBOB B paboTe [0 BbINOAHEHWS NHOObIX 4EMCTBUI C CaMUM YCTPOMCTBOM
(HanpuMep, 3aMeHbI LWAKGOBANbHOM NEHTbI) U B MOMEHTbI, KOrAa YCTPOMCTBO He MCMob3yeTcs,
BCeraa OTK/K04aTh YCTPOMCTBO M3 CeTU.

MHCTpYMeHT He foMkeH NpeBbilwaTh MakCMMaNbHO AOMYCTUMOrO Y1cia 060POTOB OCHACTKM.
OcHactka, Bpallatowwasncs ¢ 6onblueit, Yem AOMNYCTUMO, CKOPOCTbIO, MOXET Pa3pyLUMUTbCS U NPUBECTU K
TpaBMaM.

HapyHbli anaMeTp v TONLLMHA OCHACTKU LOMKHbI COOTBETCTBOBAThL pa3Mepam Baluero
3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

LLnudoBanbHble Kpyru, daaHLbl, WindoBanbHble Tapenku unm Apyrasg 0CHacTKa AOMKHbI ObiTh
HaLLleXXHO 3aKpeneHbl Ha Bany Ballero aneKTpoMHCTpyMeHTa.

He npuMeHsiiTe noBpexaeHHY 0CHACTKY. Kaxablii pa3 nepes nCnonb3oBaHWEM NpoBepsiiTe ee Ha
CKOMbI.

Puc. 2



MoaroroBKa K KCnayaTaunum

HarsxkeHne/3aMeHa wnngoBanbHOM NEHTbI

Mepep, BbinoNHeHUEM N1060I pabOTbl HAA NEHTOYHO-LWINGOBANILHOM A
MalUMHO BCeraa OTKIYaTh YCTPOMCTBO U3 CETU.

e OcnabuTb yCTPOMCTBO HATXKEHMS WANGDOBANBHOW NEHTbI MyTEM NepeMelleHns pblyara HaTsHKeHNs
(A) Hapyxy (cM. Puc. 2). YCTpOCTBO HaTSKeHUs ceitvac OTKpbITO U WandoBanbHyto neHTy (B) MoxHO
CHATb.

e BcTaBuTb HOBYIO WNUMOBANBHYIO NEHTY UM 3aMEHWUTb NIEHTY Ha Ty, KOTOPas MOAXOAMT AN ApYroro
MaTtepuana Uan ¢ Apyron 3epHUCTOCTbIO.

CcoBMaAath ¢ U306paxKeHHbIM Ha Kopnyce WangoBasbHOM MALUUHbI.
e BepHyTb pblyar HaTsHkeHus (A) B ero McxoaHoe nonoxexue (Puc. 2).

HanpaBneHune cTpenok Ha BHyTpeHHel YacTu WandoBaibHON NEHTbI A0/HKHO 2

PerynupoBgka waudoBanbHOM NeHTbI

e B3aTb ycTpOICTBO, BKNIOUNTb €ro 1 nepesepHyTb. OTperynMpoBaTh KoNeto NeHTbl, NTOBOpayMBas
perynMpoBOYHbIi BUHT (A) 1O TeX NOp, Noka KPOMKa WAU(OBanbHOM NEHTbI He BCTAHET BPOBEHD W
napannenbHo C KpaeM ycTpoicTaa (Puc. 3).

Bceraa KOHTPONUPOBaTh, UTOGI WAKDOBaNbHAsA NEHTa He Bpe3anacb B KOpNyc. C
PerynsipHo npoBepATb wandoBanbHyK0 NEHTY U NP1 HEO6X0AMMOCTH NepeHa-
CTpaMBaTh ee C MOMOLLbI0 PeryIupOBOYHOrO BUHTA (A).

PEKOMEHJJ.aLIMM no 3kcnayaTauuu
e [lpu wnndoBaHMM LOCTATOYHO HEDONBLLOTO AABNEHMS.

Okazeieams mosbko Hebonbuwioe 0asaeHue npu WaugosaHuu. Beca camoli neHmMoYHo-wWAUG0o8ansHoU
MaWUuHbl 00CMamoyHo 07151 06ecneyeHus Xopowux pe3ynemamos waugosaHus. lpu ucnons308aHuU
0aHH020 N00X00a Makxe nNpoodnesaemcs CPOK Caywbbl WAUPOBANLHbIX IEHM, A N0BEPXHOCMb 06paba-
molgaemoli 0emanu nony4aemcs 6onee 21a0KoU.




LWnudosaHne u nosBepxHocTH

[onyyaeMble pesynbrat WAMPOBAHMA U KAYECTBO OTAENKM MOBEPXHOCTM ONPEAENaoTCa CKOPOCTbIO M 3ep-
HUCTOCTbIO WAMGOBANBHOM NEHTbI (CM. pa3aen «Bbibop NpaBuIbHOM CKOPOCTY BpaLLEeHUS U LUAUDOBANbHOM
NEHTbIY).

Mpoueaypa wnudosaHus

e ObecneynTb KOHTAKT BKIHOYEHHOW LWAMDOBANbHOM MallMHbl C 06pabaTbiBaeMo AeTanbio 1
aKKypaTHO NpoBecTy eto Brepes. PabotaTe napannensbHo 1 € HanoxeHueM no wupuHe. Becerna
paboTaTb B HanpaBieHUM 3€PHUCTOCTU BO U3DEXAHWE HEXenaTebHbIX MomnepeyHbIX LUTPUXOB OT
[MT0EERTZER

e [locne wnudosaHus Bceraa yompaTtb yCTPOMCTBO ¢ 06pabaTbiBaeMoi AeTanu nepea ero
OTK/IOYEHMEM.

OuucTka nbinec6opHuKa

CyLLI,eCTByeT 0ONaCHOCTb BO3ropaHua npu pa60Te C 3NneKTpnyeckmmmn yCTpOVICTBaMVI, Y KOTOPbIX UMEETCA Mbl-
J'IEC6ODHI/IK MU KOTOPble MOTYT NOAKNOYAaTbCA K MblAeCoCy. B onpeneneHHbIX obcTosTenbCcTBax AepeBaHHasa
Mbl/1b B I'Iblﬂec6ODHl/IKe (VI}'II/I B Mbl1€EBOM MellKe nblnecoca) MOXXEeT CaMOBOCM/1IaMeHUTbCA, HaNpUMep, B pe-
3yNnbTaTe pas’neTtaHua UCKp, o6pa3yr0|.|.|,|/1xc9 npu I.LU'IMd)OBaHl/II/I METasiNnoB MU OCTaBIEHUN METANNTUYECKUX
npegMeToB Ha AepeBe. 370 MOXET NPOM30M1TH, B YHaCTHOCTU, €CIN AepeBIHHAA Mblfb CMELWMBAETCS C OCTaTKa-
MW Kpacku Unm npovynMm XmuMn4yeCKMMu BelecTtsamu, n OTLLII'IVIdJOBaHHbIe 4aCTULbI HarpeBaKTCA B pe3ynbrate
JANUTENBbHOTO LUﬂVI(i)OBaHMFI.TaKVIM 06pa30M, HeobxoamMmo ocBoboanTb I'IbIJ'I€C6ODHl/IK yCTDOlleTBa 1 NblIeBON
MeLOoK Mbliecoca neped Ha4dyaniom pa6OTbI.

PABOTA CMUHCTPYMEHTOM

» Bo BpemMs paboTbl, U Bceraa, M3beratb neperpesa MHCTPYMEHTA. M 06pasyoLLmnxcs B pesynbtaTe
WAUHOBAHUS YaACTHLL.

* HapesaTb nbinesyto Macky

e PaboTa C MHCTPYMEHTOM BO3MOXHA TONBKO C MPUCOEAUHEHHbBIM MblNECOOPHUKOM UK MbINECOCOM.

BkntoueHue u BbikIOUYEHUE

[ins BKIOYEHUS PeXMMa NPepbIBUCTOTO ABUXKEHNS:
e Haxatb Bktoyatens/Boikntoyatens (ON/OFF) (3, puc. 1).

[lns OTKNIOYEHWS PeXMMa NPEepPbIBUCTOTO ABMKEHMS:
e OtnyctwTb BKtOYaTenb/Boikntouatens (ON/OFF) (3).

[1nsi BKNOYEHMS HENPEPBLIBHOTO PEXUMa paboThbl:

e Haxartb Bkntoyatens/Bbikatoyatens (ON/OFF) (3) 1 yaepxuBaTb €ro B HaKaToM COCTOSIHWK, 3aTeM
HaXKaTb Ha KHOMKY duKkcaumm (2).

[lns oTKNIOYEHNS HENPEPBIBHOTO pexuMa paboTbl:
e Haxatb 1 oTnyctuTb BKMtoYaTens/Boikntoyatens (ON/OFF) (3).

Bbi60p npaBuIbHOM CKOPOCTU BpaLLeHUS U WanGOBANIbHOM NEHTbI

MoXHO BbIGPaTh CKOPOCTb BPALLEHUS NIEHTbI, MCMONb3YS PErynsTop CKopocTu neHThbl (1, puc. 1) gaxe Bo
BpeMst paboTbl WANDOBANbHON MalMHbL. ONTUManbHash CKOPOCTb LWAMHOBaNbHOW MalUUHbI 3aBUCHT OT 06-
pabaTbiBaeMoit feTanu 1 MaTepuana obpabateiBaeMoit fAeTanu. Bcerna noakpennsaTb HammyuLwy ckopocTb
nyTeM NpoBeAeHUst HeBObLIOTO UCMbITaHuUs. B Tabnuue HUXe NpeacTaBNeHbl HEKOTOPble PEKOMEHAYEMbIE
3HaueHus, KOTopble MOMOryT BaM OMpPeaeNUTb ONTUMAbHYK CKOPOCTb.




CKOPOCTb
Marepuan / Tun pa6oTbi | CkopocTb Ans aepeBa MArkou Nopoabl
pybas oTznenka (3epHUCTOCTb) 60
ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 240

MpenBapuTenbHO BbIOpaHHAs CKOPOCTb BPaLLLEHMS

Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6oTbl

[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb)

CKopocTb Ans aepesa TBEpAO NOPoAb
60

ToHKas NOAMPOBKA (3€PHUCTOCTD)

180

MpengapuTenbHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHUS

Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6otbi

[pybas otznenka (3epHUCTOCTb)

CKOpOCTb AJ11 APEBECHOCTPYXKEUHOW NAUTbI
60

ToHKas NOANPOBKA (3€PHUCTOCTD)

150

I'IpeJ:l,BapMTeano BbI6paHHaﬂ CKOPOCTb BpalleHnA

Bbicokas (5-6)

PABOTA

Marepuan / Tun pa6oTbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

CHsATHe KpacKku / naka
60

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPaLLLEHMS

Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6oTbl

pybas oTzenka (3epHUCTOCTb)

LnudosaHue naka
150

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

320

MpensapuTenbHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHMS

Huskas (1-2)

Matepuan / Tun pa6otbi

[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb)

VcrpaHeHMe pXXaB4YUHbI
40

ToHKas NOANPOBKA (3€PHUCTOCTD)

120

I'IpeaBapMTeano BbI6paHHaﬂ CKOPOCTb BpalleHn4

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Matepuan / Tun pa6otbi

[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb)

YcTpaHeHune pXXaBUMHbI
40




ToHKas NoAMpOBKa (3€PHUCTOCTD) 120

[penBapuTenbHo BbiGpaHHas CKOPOCTb BpalleHUs CpenHss / Bbicokas (3-4)
Marepuan / Tun pa6otbl | Mnactuk

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 120

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 240

MNpenBapwuTenbHO BbiIOpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHUS Huzkas / cpepHss (2-3)
Matepuan / Tun pa6otbi | LiBeTHble MeTabl (HanpuMep, aIlOMUHUIA)

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 80

ToHkas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 150

MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPaLLEHMS CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Ucnonb3oBaHue B CTaUMOHAPHOM NOJIOXKEeHUU

e HacTpouTb CKOPOCTb C MOMOLLbIO KONECUKA PEryIMPOBKM CKOPOCTU neHTol (1, puc.1).
*  [loBepHYTb 3N1EKTPOMHCTPYMEHT KaK MOKA3aHO Ha pUC. 4 U NONOXKMTb Ha MPOYHbIMA paboymnit cTon.
e [lpuKpenuTb iBa BUHTOBbIX 3aMMa (12, puc.1) K 3NeKTPOMHCTPYMEHTY, Kak NOKA3aHO, U 3aTAHYTb.

CoBeTbl U peKOMEeHAaLMUK

*  Hwukoraa He MCMONb30BaTh OAHY U Ty XKe WAUDOBAbHYIO NeHTY A1 WAMbOBKM LepeBa U MeTanna.

e M3HOWEHHbIE UK NMOPBaHHbIE WAMGDOBAsbHbIE TEHTbI MOTYT NOBPEAUTb 06pabaTbiBAEMYIO LETalb.
MeHsTb WAMDOBabHbIE NEHTbI B MOOXEHHOE BPEMS.

e ObecneynTb Hagnexallee HaTsKeHue WAMDOBaNbHOW NEHTbI, 4TOObI OHa He NPOBMCaNa CIMLLKOM
CUIbHO M He CTana HeMpWroaHo B pesynbtaTe NOsIBJIEHMS MOPE30B, CKAAA0K U Np.




TEXHUYECKOE OBCNY)XXUBAHUE U OYNCTKA

Mepep, BbinoNHeHMEM N1O6GbIX PaGoOT C NEHTOYHO-LWNNGOBANIbHOW MALUMHOM
BCerga cnepyeT OTKIOYaTh CETEBOM LUTENCENb OT PO3ETKM.

JleHTOYHO- WM OBaNbHAs MallHa CPOEKTUPOBAHA TaknM 06pa3oM, YTO HEe HYXKAAETCs B TEXHUYECKOM
06CNyKUBAHUN.

*  YacTo NpoBOAMTL OUMCTKY YCTpOIiCTBa. Ee HEOBXOAMMO NPOBOAMTL CPa3y N0 OKOHYAHMM ero
MCMOb30BaHMS.

e Mcnonb3oBaTh Cyxyto TKaHb /1S OYUCTKM YCTPOIMCTBA — HWUKOTAA HE MCMOMb30BaTh GEH3MH,
paCTBOPUTENM MM OYUCTUTENM, KOTOPbIE Pa3beaatoT NiacTMaccy.

e Bcerna obecneunBatb YUCTOTY BEHTUNSALMOHHBIX OTBEPCTUIA.

e YCTpaHATb NPUKNEMBLLYIOCS Mbllb C MOMOLLbKO TOHKOM MaspHOM KMUCTH.

OnopoxkHeHne / ouUCcTKa Nbliec6opHMKa

e CHaTb nbinecbopHuk (10, puc. 1) c ycTpoiicTea.
e BbITpsXHYTb copepXkmMmoe nblnecbopHMKa L0 ero NOAHOMO OMOPOXHEHUS U CHOBA YCTAHOBWTb €r0 Ha
paboyee mecTo.

MOHTY, UCMO/Ib3YIOLUM TONIbKO MAEHTUUHbIE AETaNM 3aMeHbl. DTO rapaHTUpyeT
6e30NacHOCTb JNEKTPOUHCTPYMEHTA.

O6ecneynTb NpoBeAeHUE peMOHTa NPodeccCUOHaNbHbIM CNeLMaancToM no pe- é

Mpu He06X0AMMOCTM 3aMeHbI LUTENCENsa MM LWHYpA NUTaHUA Bceraa obpa- ﬁ
WaTbCA K NPOM3BOAUTENIO UMM B €70 CEPBUCHDII LEEHTP. ITO rapaHTUpyeT
6e30MacHOCTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

He ykazaHHble 3anacHele yacmu (Hanpumep, y20bHble WEMKU, NePEeKIYamenu) MOXHO 3akasame 8
Hawem yeHmpe 06pabomku 3aKkazos.

FapaHTua

e [apaHTMs Ha AaHHOE YCTPOIMCTBO AENCTBYET B TeYEHUE TPeX NeT CO fiHSA NpuobpeTeHns. YCTpoicTBo
Npou3BeAEeHO HaaexaliM 06pa3oM U NOABEPrHYTO TLATENbHBIM UCMbITAHUSM Nepes, OTNyCKOM.
Mpocbba coxpaHsTb KBUTAHLIMIO B Ka4ecTBe A0Ka3aTeNnbCcTBa Nokynku. B cnyyae BO3HUKHOBEHMS
NpeTeH3unu No rapaHT1u, Noxanyincra, obpallanTecs B aBTOPU3UPOBAHHDIN CEPBUCHDIN LEHTP
HYUNDAI. Tonbko TakuM cnocoboM BO3MOXHA rapaHTMpoBaHHas becnnatHas nepecbiaka Bawmx
TOBapOB MO noyTe.

*  [apaHTMs NOKPbIBAET TOMbKO NPETEH3MM B OTHOLWEHUM AedeKTOB MaTepUanos 1 NPon3BOACTBA, HO
He NOBPEeX/AEeHUIA B pe3ynbTaTe TPAHCNOPTUPOBKM, M3HOCA AeTanei Uau NoBPeXAeHUI XPYNKUX
KOMTMOHEHTOB, HanpuUMep, KHOMOK Uin 6atapei. JaHHbIi NPOAYKT NpefHa3HauYeH ToNbKo ANs
4aCTHOro MCMONb30BaHKS, M HE NPefHa3HayYeH Ans KOMMEPYECKOro.

e [apaHTMs aHHYMpYeTCs B Cly4ae HEeNpaBMAbHOMO M HEHAANEXaLLero 0bpaLleHus, MPUMEHEHNS CHnbl
1 U3MEHEHWS BHYTPEHHEN YacT YCTPOICTBA, MPOBOAMMOrO 6e3 y4acTHs HaLlero YyrnoaHOMOYEHHOTO
oTaeneHus obcnyxuBaHus. Hactoslas rapaHTMs HUKaK He OrpaHWMYMBaeT BallM 3aKOHHbIE NpaBa.




YTunusauusa

*  YnakoBKa MOAHOCTbIO COCTOMT U3 SKOMOMMYECKM YUCTbIX MATEPUANOB, KOTOPbIE MOXHO nepepaboTaTb
B MECTHOM LieHTpe nepepaboTku OTXOA0B.

* He BbI6pacbIBaTb 3N1€KTPOMHCTPYMEHT BMeCTe C ObITOBbIMM OTXOAAMMU.

e B cootsetctBum c EBponeiickoit aupektusoit 2012 / 19 / EU (B OTHOLEHWM OTXOA0B 3NEKTPUYECKOro
1 3NeKTPOHHOro 060PYAOBaHUS) 1 ee TPaHCMOHUPOBAHMEM. 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI ObITh
cobpaHbl OTAENbHO M NepefaHbl Ha 3Konoruyeckn 6esonacHyto nepepaboTky.

e [lns nonyyenus 6onee noapobHOI MHGOPMALMM O CNOCOBAX YTUAN3ALMUM UBHOLIEHHbBIX
3NeKTPUYECKMX YCTPOMCTB CBA3ATbCS C BalUMM MECTHbIM OpraHoM no ybopke Mycopa.

1o 8onpocy sbinosiHeHus 8cex Opy2ux pabom obpauwatimecs 8 agmMopu308aHHbIU cep8UCHbIU LeHmp.

MonHsll cnucok adpecoe asmopu308aHHbIX CepBUCHbIX UeHmpoe Bel cmoxeme Halimu Ha Hawem
O¢UuuaﬂbHOM UHmepHem-cau“me:
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NMEPEAMOBA

[akyemo Bam 3a npuabaHHs enektpoiHcTpymeHTy HYUNDAL.

Y UbOMY NOCIBHMKY MICTUTBCS ONKUC TEXHIKM Be3neku i npoueayp No 06CNyroByBaHHK | BUKOPUCTAHHIO MOAe-
nev enektpoiHctpyMeHTiB HYUNDAI.

Bci naHi B BaHOMy AOKYMEHTI MiCTSTb HAMCBIXiWY iHGOPMAaLLito, AOCTYNHY Ha MOMEHT APYKY.

XouyeMo nonepenmnTH, Wo AesKi 3MiHK, BHECEHT BUPOOHMKOM, MOXYTb ByTV He BifoOpaKeHi B faHiM iHCTPYKLUIT,
a TaKoX 300paKeHHS i MatoHKM MOXYTb BiAPI3HATUCS BifL peanbHOro BUpoby.

Mpu BUHUKHEHHI NpobaeM BUKOPUCTOBYMTE KOHTAKTHY iHDOPMALit0, PO3TALLOBAHY B KiHLL IHCTPYKLii.

Lla iHcTpyKUif 3 ekcnnyaTalii € YaCTMHOI AaHOro NPOAYKTY. Y Hill MiCTUTLCS Bax/IMBa iHHOPMALLS 3 TEXHIKK
He3neku, ekcnayatalii Ta yTunisauii. [lepes BUKOPUCTaAHHAM HEODOXiLHO 03HAMOMUTUCS 3 yCiMa IHCTPYKLiSMM
3 ekcnnyatauii i TexHiku 6e3neku. BUKopucToByBaTH iHCTPYMEHT TilbKM BiANOBIAHO A0 OMMCY Ta 3a LiiNbo-
BMM npu3HayeHHsM. [pu nepefayi 4aHOro NpoaykTy iHWKUM 0cobaM npoxaHHa TakoX nepenatu i BClo Moro
[OKYMeHTaL0.

Mepen noyaTkoM pobOTH 3 €N1EeKTPOIHCTPYMEHTOM HEODOXiAHO YBaXKHO MPOYMTaTH BCHO iHCTpYKLUIto. Lle nono-
MOXE YHUKHYTU MOXIMBUX TPABM i MOLUIKOMKEHHS 06NnaaHaHHS.

onnc BUPObBY

CrpiykoBO-LNidyBanbHa MallMHa NPU3HaYeHa ANs Cyxoro WwiidyBaHHS BENMKMX NOBEPXOHb 3 fiepeBa, N1acT-
Macw, MeTany, rincy Ta nopapboBaHnx noBepXoHb. [pUCTpPiit BUKOPUCTOBYIOTb TiIbKU AN CYXOro WidyBaHHS.
3aBXAM BUKOPUCTOBYMTE WNidyBaNbHY CTPiYKY i 3€PHUCTICTb, SKi NiAXOAATb ANS KOHKPETHOI MOBepXHi, Lo
nignarae wnidgysaHHo. BubpaHa WBKMAKICTb MOBMHHA TakoX BiAnNoBiaaT Matepiany. Mpuctpiit He npusHave-
HUWI NS KOMEPLiAHOTO BUKOPUCTaHHS. BUKopUCTaHHS B ByAb-aKuX iHWKX Lingx abo Moaudikauis npuctpoto
BiHOCSATBCS A0 HEHANEXHOIO BUKOPUCTAHHS | MOXe iCTOTHO MiABULLMTK Hebe3neky. BupobHuk He Hece Bif-
NOBIAANbHICTb 33 3HOC ab0 MOLIKOXKEHHS B pe3ynbTaTi HeHANEXHOro BUKOPUCTAHHS.




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

CrpiukoBo -wwnidyBanbHa MalWHA | BS 910
CnoxwuBaHa NOTYXHiCTb B 900
Hanpyra B 230
LBnakicTb pyxy cTpiukm M/ XB 120-380
Po3Mip wnidyBanbHOi CTpiykm MM 75*533
EnexkTpoHHe peryntoBaHHs WBUAKOCT €
Mnno36ipHuk €
MOoKAMBICTb NiAKAOYEHHS A0 NUIOCOCa €
Bara Kr 3,8
PiseHb wymy no EN ISO 60745 db 92,22
PiBeHb akyCTU4HOI MOTY>XXHOCTI db 103,22

ToBap BifNOBIAA€ BCIM TEXHIYHMM pernaMeHTam s LaHOro BMAY NpoayKLii.
TepMiH cnyx6u iHCTpyMeHTy 5 pokiB. fapaHTiltHWI TepMiH 06CyroByBaHHS 3 poKM.

KOMNNEKTYIOUI

Binpasy nicng BiaKpUTTS yNnakoBKM NPUCTPO HEOOXiAHO NMepeBipUTH HAsIBHICTb BCiX KOMMIEKTYUMX i Mpu-
CTOCYBaHb:

1. CTPIUKOBO-LUMIPYBANBHA MALUMHA « . .tseteeeee e e eeeeeeieeee e e e e eeeeinnnneeeenn 1w
2. LLUNTDYBANBHA CTPIUKA «evvtteeeeeeeeeee ettt ee e e eeeee e ieeeeeeeeeaanaaaaeeaeeas 1 wr
B MILOK sttt ettt et e e e e 1w
A TBUHTOBMX 3ATUCKAUT ...ttt ettt et et ettt et et et e e et e e e ee e e eeaenenens 2 wr.
5. IHCTPYKUIS 3 @KCAAYATALIT |, luwr

6. YnakoBka o




3ATANIbHU BUTNAL | CKNADOBI YACTUHU BUPOBY BS 910

Man. 1
1 Perynatop wBMAKOCTI pyxy CTpidkm
2 KHonka ang dikcauii
3 Bumukay
4 Koxyx peMiHHOro npusoay
5 HaKoHeYHWK NMNOBiIACMOKTYBaHHS
6 [BUHT peryntoBaHHS pemMeHs
7 [lonoMixkHa pyyka
8 BeHTunsawiiHi otBOpYM
9 Baxinb HaTary
10 Mnno36ipHuk
11 LWnidyBanbHa cTpiuka
12 [BMHTOBI 3aTMCKaYi, 2 WT.
13 Perynatop nonoxeHHs AOMNOMIXKHOI py4KM



IHOOPMALIA 3 BE3MEKU

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neku

YeawHo npoyuma’iime 8ci 8kazieku 3 mexHiku 6e3neku. HedompumMaHHs yux 8Kaszieok i iHcmpykuid no
mexHiuyi 6e3neku MoXe cmamu NPUYUHOI0 YPAXEHHS eNeKMPUYHUM CMPYMOM, BOXKUX MPasM i NOMeX(.
3bepiealime yto [HCMPYKUilD NPOMSA20M yCb020 MEPMIHY KOPUCMYBAHHS iHCMpymMeHmoM. [aHa iH-
CMpyKUis nowupiotomscs Ha gecs enekmpoiHcmpymeHm HYUNDAI sk 3 wugneHHsM 8i0 Mepexci 3MiH
HO20 CMpyMy, Max i Ha akyMyasmopHuUli enekmpoiHcmpymeHm.

besneka po6ouoro micus

e YTpumyiite poboue MicLe y YMCTOTi, @ TaKOX MepekoHaiTecs, Wwo poboye Miclie fobpe OcBiTheHe.

e 3ab0pOHSETLCS NPaLOBaTH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOYXOHebe3neyHoMy NpUMILLEHHI, Y IKOMY
3HAXOLATbCS FOPOYI PiAMHM, 3aUMMUCTI ra3un abo nun. ENeKTpoiHCTPYMEHTU iCKPATb, WO MOXe
npu3BecTn L0 3aMaHHa nuny abo napwu.

e [lig Yyac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM He LonycKaiTe 6an3bko [0 poboyoro Micus aitei Ta
CTOPOHHIX 0Cib. He BiaBOnikanTecs, Bu moxeTe BTPAaTUTU KOHTPOb HAL NPUNALOM.

Enektpo6esneka

e lltencenb npunagy NOBMHEH MiAXOLUTU A0 PO3ETKW. 3aBOPOHAETLCS BHOCUTH Byab-SKi 3MiHM B
KOHCTPYKLit0 BUIKM. [laHa BUMOTra 3HWKYE PU3NK YPAXKEHHS €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

e YHMKalTe KOHTAKTY i3 3a3eMNeHUMU NOBEPXHAMM, TAKUMU AIK: 3 TPYOU, ENEMEHTM ONaneHHs, KyXOHHI
NAUTK | XONoAMNbHKKK. NPy 3a3eMNEHHI Yepe3 HUX MiABULLYETbCS PU3UK YPAXKEHHS eNeKTPOCTPYMOM.

e He BuKopucTOBY#TE WTENceni-nepexifHUKKM 3 3a3eMNeHUMU eneKTPOiHCTPYMEHTAMM.
HemoaundikoBaHi wrenceni i BiANOBiAHI WTENCENbHI PO3ETKU 3HMKYIOTb PUIMK YPAKEHHS
eNneKTpUYHUM CTPYMOM.

*  YHuKaulTe Qi3nYHOro KOHTAKTY 3 TaKMMM 3a3€MNIEHUMU MOBEPXHAMMU, K TPYOU, pasliaTopu, KyXOHHI
MAUTU Ta XONOAMNbHUKN. Hebe3neka ypakeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM MNPy 3a3eM/IEHHI Tina 3pocTae.

e 3axuwanTe npwunag BiA fouly Ta Bonoru. [loTpanisgHHs BOAM B €1eKTPOiHCTPYMEHT 30iNblUyE pU3MK
YPKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He noNycKaeTbcs BUKOPUCTOBYBATU MEPEXKEBUIA LUHYP HE 33 MPU3HAYEHHAM, HaNpWKNag,
IN15 nepeHeceHHs abo NiaBickM eNeKTPOiHCTPYMeHTY, ab0 AN1s BUTArYBaHHS BUIKK 3 PO3ETKM.
3axuLaiTe WHYP BiA BNAMBY BUCOKMUX TEMMNEpaTyp, Maca, FoCTPUX KPOMOK abo pyxoMux
YaCTMH eneKTPOiHCTPYMeHTY. MoLKOAKeHN abo 3annyTaHWi WHYP NiABULLYE PU3MK YPaKeHHS
eneKTpUYHUM CTPYMOM.

»  [lpu poboTi 3 eNeKTpOiHCTPYMEHTOM N03a NPUMILLEHHSM BUKOPUCTOBYITE LLIHYP-MNOAOBXYBAY, KU
niaxoAuTb AN ekcnayaTalii Ha BiAKpUTOMY MOBITPI.

e Y pasi,konu HeobxigHe BUKOPUCTAHHS eneKTponpunady y BO0roMy cepefoBuLL, Nigknoyante
/10ro Yepes NPUCTPIi 3aXMCHOTO BiAKNIOYEHHS. VI0ro 3aCTOCYBaHHA 3MEHIIUTL PUSUK YPKEHHS
enekTpUYHUM CTPYMOM.

besneka nioaen

» [lpofyMaHO noyMHaiiTe poboTy 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM, ByabTe YBaXHI, CNigKyiTe 3a TUM, Wo Bu
pobute. He KopucTy#iTeCh eneKTpOiHCTPYMEHTOM B CTOMIEHOMY CTaHi, y CTaHi HAPKOTMYHOro abo
a/IKOrOMIbHOrO CM'HiHHS abo NifA BNAMBOM NikiB. HeyBaxHiCTb npu poboTi 3 enekTpoiHCTPyMeHTOM
MOXe MpWU3BECTU A0 CEPNO3HMX TPABM.

*  3aCTOCOBYITE 3aCO6M IHAMBIAYANBHOMO 3aXMCTY i 3aBXAM OfAraiTe 3aXMCHI OKynspu. BukopuctaHHs
3ac06iB iHAMBIAYANBHOMO 3aXMCTY, TAKMX SIK: 3aXMUCHI MACKK, B3YTTS Ha CIM3bKIl NiLOWBI, 3aXMCHOO
wonoma abo 3acobiB 3aXMUCTy OPraHiB Clyxy, B 3a/eXHOCTI Bif, BUAY pobOTH eneKTpOiHCTPYMEHTY,
3HMKYE PU3MK OTPUMAHHS TPABM.

e [lepw HiX BMUKATK enekTponpunag B Mepexy abo BCTPOMASTU akyMynsTopHy 6atapeto,
nepekoHamTecs Lo enekTpOiHCTPYMEHT BUMKHeHWIA. [Tig Yac TpaHCNOPTYBaHHS eNekTPOiHCTPYMEeHTa
He TpMMaiiTe nanelb Ha BUMMKAYI.

e [lig yac poboTu 3aBXaM 3aiMaTH CTilike NONOXEHHS i 36epiraiiTe piBHOBary.

e [lig yac poboTu oasraiTe cneuianbHuii pobounii oasr. 3ab0POHSETLCS HOCUTH WMPOKKIA OasT
i npukpacu, Bonoccs, oadr i pykaBuLi ciif TpUMaTi [aNeko Bif, pyXoMux AeTanemn npunagy.




LLnpokwit opsr, npukpacu abo [oBre BONOCCS MOXYTb ByTW 3aTArHYTIi 06€pTOBUMM YacTUHAMK
€NeKTPOiHCTPYMEHTY.

e [lpu ycTaHOBLi NWOBILCMOKTYOUMX | MUNOYNOBIOBANbHUX NPUCTPOIB NepeBipsiiTe ix NnpaBuabHe
NPUELHAHHS | BUKOPUCTAHHS.

e 3bepiraiTe NUNbHICTb, CNiLKYNATE 33 TUM, LLO BM pobUTe, i KepyiTecs 340pOBMM y340M Npu
po6oTi 3 enekTponpunasamu. He BUKOPUCTOBY#TE eNeKTPOIHCTPYMEHT, SIKLLO BU BTOMUAKCS,
nepebyBa€ETe nif BNAMBOM HAPKOTUYHKMX 3acobiB, ankoronio abo Nikis. HeyBaxHicTb B xoai poboTu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HUX TPABM.

e 3abe3neviTb 3axuWCT Bif, HEHAaBMUCHOIO BK/IIOYEHHS. [TepekoHaiTecs, Lo nepemMmkay 3HaxoanTbCs
B MONIOXEHHI Nepea NiLKNIYeHHAM 40 [LXepena XMBNeHHs Ta/abo akyMynsaTopHoi 6atapei npu
niaomi abo nepeHeceHHi iHCTpyMeHTY. [lepeHeceHHst eNeKTPOiHCTPYMEHTIB NPU 3HAXOXKEHHI
nanbLs Ha NepeMukadi abo NiaKNOYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY 0 MepeXi 3 BKIIOYEHUM
nepeMuKayem Npu3BOAUTb 40 HELACHUX BUNAAKIB.

e [lepen BMWKaHHAM NpUNagy 3HiMiTb perynoBanbHUin KNMH ab0 raikoBuii KNtoY. 3anuLeHHs
rafikoBoro knty4a abo KnuHa NpuKpinaeHnMU 4o NOBOPOTHOI YaCTUHM NeKTPOIHCTPYMEHTY MoXe
npvBecTV 40 TpaBM.

e He nepexunsittecs. 3aBxam 36epiraiite HanexHy Touky onopwu i 6anaHc. Lle no3sonse kpaie
KOHTPO/IOBATH €N1eKTPOIHCTPYMEHT y HenepenbavyBaHMUX CUTYaLLisX.

e [lp1 HAasBHOCTiI NPUCTPOIB, NPMU3HAYEHUX AN1S 3'€AHAHHS NMUNOBIACMOKTYBaHHS abo nNuno3bipHuka,
nepekoHanTecs, Lo BOHM Mif'€LHAHI | BUKOPUCTOBYHOTBCS HANEXHUM YUHOM. BUKOPUCTaHHS AaHMX
NPUCTPOIB 3HWXKYE HeBEe3MeYHi YNHHUKM, MOB'A3aHi 3 NUIOM.

3acTocyBaHHS @NeKTPOiHCTPYMeHTa i po6oTa 3 HUM

e He nepeBaHTaxyiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT. HaAMipHE HaBaHTAXEHHS NPU3BOAMUTb A0 3MEHLIEHHS
TEPMiHy BUKOPUCTAHHS abo BUXOLY 3 Nafy eneKTpOiHCTPYMEHTY.

e [lpautoBaTh 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MNpU HeCNpaBHOMY BUMMKaYi 3a60POHSETLCS.
EneKTpoiHCTPYMEHT, KMt HEMOXIMBO BBIMKHYTU 260 BUMKHYTU, Hebe3neyHuit i noBuHeH ByTn
BiAPEMOHTOBaHMI B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

e Ko Bu He npautoeTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, BUMKHITb BUAIKY i3 pO3eTku Ta / abo AicTaHbTe
akymynstop. Lleit 3axin obepexHocTi 3anobirae He HaBMUCHE BK/IKOUYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

e 3bepiraiiTe enekTpOiHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOMY ANS AiTel Micui. He no3songiite KOpUCTYBATUCS
€N1eKTPOiIHCTPYMEHTOM 0CobaM, siKi He 3HaoMi 3 HMM abo He YMTanu AaHe KepiBHMLUTBO MO
ekcnayarauii.

e [16ainnBO i peTenbHO AOMNsAaNTe 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTOM . 3aBXau NepesipsaiTe CnpaBHICTb
€N1eKTPOiIHCTPYMEHTY nepep, no4YaTkoM poboTy . MoWKoAKEHNH eNeKTPOIHCTPYMEHT NOBUHeH ByTH
BiAPEMOHTOBaHMI B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

e TpuMmaiiTe enekTpOiHCTPYMEHT i OCHALLEHHS A0 HbOrO B YUCTOMY i 3aTOYEHOMY CTaHi. Toai BiH pifwe
3aK/MHIOETBCS, | HUM Nerko npaLoBaTh.

e BuKopwuCTOBY/TE eneKTpOiHCTPYMEHT, Npunaaas, 06nafiHaHHS 3a NPU3HAYEHHIM Ta 3MiLHO 3 i€
IHCTPYKLi€l0. BUKOPUCTAHHS eneKTPOiHCTPYMEHTY AN HenepeabayeHux pobiT Moxe npu3BecTv 40
HeLaCHNX BUNAAKIB i CEPMO3HUX TPABM.

MpaBsuna TexHikn 6e3neku npu poboTi 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM

» [lpv ynapHoOMy CBepAniHHI ofsraiTe HaByLWHUKK. LLlyM MoXe MOWKOANUTH OpraHu Ciyxy.

*  KopwcTyiitecs 4oLaTKOBUMU PYKOSITKAMM, WO LOAAKTHCS A0 €N1EKTPOiIHCTPYMEHTY, SKLLO BOHU € B
HasiBHOCTI.

e 3aCTOCOBYMITe BiAMOBIAHI MeTanOWyKaYi AN 3HAXOMKEHHS MPUXOBAHMX CUCTEM eNeKTPO- raso - i
BOAOMOCTaYaHHs abo 3BepTaiTecs 3a AOBIAKOK B MicL,eBe MiANPUEMCTBO KOMYHAIbHOMO NMOCTAYaHHS.

e [lpu 6n10KyBaHHI pO6OYOro iIHCTPYMEHTY HeramHO BUMKHITb eNeKTPOiHCTPYyMeHT. byabTe rotoBi Ao
3BOPOTHOrO yaapy (Bigaaui).

e Pobouwnit iHCTpyMeHT 3aigae:
- PU NepeBaHTAXKEHHi eNeKTPOIHCTPYMEHTY;
- Npu NepekoLlyBaHHi 06pobatoBaHOI AeTani.

e TpumaiiTe poboye Micue B YUCTOTI.

e He Bunyckaiite eneKTpoiHCTPYMEHT 3 PyK A0 MOro NMOBHOI 3yMUHKMU.




e He npaujoiite 3 eneKTpOiHCTPYMEHTOM 3 MOLWKOAXKEHUM LUHYPOM XXUBEHHS.

e 3bepiraiTe pixyyi iHCTPYMEHTM rOCTPUMM Ta YUCTUMU. PixKydi iHCTPYMEHTU 3 roCTpUMM
PiXKYYMMM KpasiMu, SIKi MPOMLLAM HanexHe TeXHiYHe 0BCYroByBaHHS, MeHLUEe NaMatoTbCs i nerie
KOHTPOJIOIOTHCS.

e 3aCTOCOBYITE €NeKTPOiIHCTPYMEHT, LOMOMIKHI MPUCTOCYBaHHS, HAKOHEYHMKM Ta iH. BIANOBIAHO [0 Li€i
IHCTPYKLIT 3 ypaxyBaHHAM poboUMX YMOB i BUKOHYBAHOI po6OTU. BUKOPUCTAHHS eNeKTpOiHCTPYMEHTY
He 33 NPU3HAYeHHAM MOXe NPU3BECTM [0 BUHWUKHEHHS Hebe3neyHnx cuTyauii.

CneuianbHi 3acTepexHi pekoMeHaaLii

e TpuMaTK NpUCTPIN 33 i301bOBAHI NOBEPXHI, TaK 5K WAidyBanbHa CTpiuKa MOXe BAAPUTU MO BAACHOMY
nNpoBOAY NPUCTPOIO. [MOLWKOMKEHHS CTPYMOMNPOBIAHMX APOTiB MOXEe BMIMHYTU Ha MeTanesi Aetani
NPUCTPOIO | BAAPUTK ONEpaTopa enekTpu4HnM CTpyMOM.

He6e3neka noxexi Big, ickop

e B pe3ynbrati wWnipyBaHHS MeTany yTBOPKOKTLCS iCKPU. Y 3B'A3KY 3 LMM NOTPiOHO 3abe3neynTyt NoBHY
6e3neky ans noaen i BigCyTHICTb 3aMMUCTUX MaTepianis Nnopyy 3 pobounM Micuem.

e [lpu TpuBanomy wnidyBaHHi AepeBa i, 30Kpema, Npu poboTi 3 MaTepianamu, Big, aKnx
YTBOPHKETHCS LKIANMBUIA ANS 300POB'S MK, HEOOXIAHO Mig'€eaHaTH WnidyBanbHy MaWWHY A0
BiANOBIAHONO30BHILIHbOrO MUIOBIACMOKTYBaYa.

e 3abe3neynTn LOCTaTHIO BEHTUAALIO Npu poboTi 3 NNacTukoM, hapboto, nakoM i T.a.

NoBepXOHb 3 AepeBa, 1acTMacu, MeTany, rincy Ta nopap60BaHMX NOBEPXOHb.
BukopucToByBaTH NPUCTPIit TiNbKK ANA CyXoro wnidyBaHHS.

3abopoHsieTbea WNidyBaTM MaTepianu, Wo MicTaTb a36ecTt. A36ecT € 3araibHO-
BM3HAHUM KaHL,EepOreHoM.

CrpiukoBo-wnicyBanbHa MalWMHA NpU3HaYeHa Ans WiipyBaHHS BENIMKUX c

OTpyiiHKiA nun
e LnidyBaHHa nakodapboBUX NOKPUTTIB 3 BMICTOM CBMHLIO, AESKMUX BUAIB fepeBa i MeTany, Moxe
NiABULLMTK Hebe3neky NosBK OTPYMHOrO Ny i NOCTaBUTM Mif 3arpo3y340POB'a NIOAMHM, WO NPALIOE
3 NPUCTPOEM, i BYAb-KOr0, XTO 3HaX0AUTbCS No6AK3Y Bif poboyoro Micus.

Pusuk TpaBmatusmy

e OpgraiTe 3aXMCHI OKyNSpu i MUNOBY MACKY.

e 3abe3neunTn HaLilHy onopy 06pobntoBaHoi AeTani. BukopucrosyiTte 3atnckadi abo newata
NS MiLLHOTO 3ax0naeHHs 06pobntoBaHoi AeTani. Take yTpMMyBaHHS HabaraTo HagdiviHiWwe Hix
YTPVMMYBAHHS PYKOHO.

e Hikonu He cnupaiitecs pykamu nopy4 abo nepep npucTpoeM abo nosepxHet 06pobnoBaHoOi aeTani.
3iCKOB3YBaHHA MOXe CMPUYMHUTU TPABMMU.

e [Ipu BUHMKHEHHI HEGE3MeYHOi CMTyaLlii HeraHO BUTSTHITb LUTEMNCENb 3 PO3ETKM.

e 3aBXAM NpaLioVTe NpU 3HAXOLXKEHHI CUNOBUX APOTU B 3aJHiM YaCTUHI NPUCTPOLO.

e YHMKANTE KOHTAKTY 3 PyXOMOHK WAidyBaNbHOK CTPIUKOH.

e He npautovite 3 MOKpUMK MaTepianamu abo BONOrMMM NOBEPXHAMM.

e 3aBXAM BMWKaWTe NpUCTPIN, KONK MOro po3TallyBaHHS byne nepen o6pobntoBaHot aetannto. Micns
WwidyBaHHA NiAHIMITL NPUCTPIM Han 06pobNOBAHOK AETANN Nepes TUM, SK BIAKIOYUTM MOro.

e [lig yac poboTM MiLLHO TpUMaWTe NPUCTPIlt IBOMA pyKamu. 3aBXamn 36epirainte HanexHy Touky onopu
i GanaHc.

e Bigknwounti npucTpiit i 4aTi MOMy NOBHICTIO 3YMUHUTUCS Nepes TUM, SK ONyCTUTH A0rO.

e [lig yac nepepsu B poboTi 4O BUKOHAHHS ByAb-AKMX Ail1 3 CAMUM NPUCTPOEM (HANPUKNAL, 3aMiHK
WAidyBanbHOI CTPIYKKM) i B MOMEHTM, KONM MPUCTPI HE BUKOPUCTOBYETHCS, 3aBXAMN BiAKItOYaNTe
npuCTpil Big Mepexi.




e 30BHILHIM AiaMeTp i TOBLUMHA OCHACTKM NOBMHHI BiANoBifaTv po3MipaM Baworo
€NeKTPOiHCTPYMEHTY.

e lnidyBanbHi kona, dnaHui, WnidysanbHi Tapinku abo iHLWe OCHALLEHHS NOBUHHI BYTW HadiiHO
3aKkpinneHi Ha WwnuHaeni Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy.

e He 3acTocoByiiTe nolwkoaxeHe ocHaleHHs. LLlopasy nepen BUKOpUCTaHHAM NepeBipsiiTe OCHALLEHHS
Ha BigKkonu.

MiproToBka Ao ekcnayarauii

Harar / 3aMiHa wnidyBanbHoi cTpiuku

Mepep BUKOHaHHAM 6yAb-KOi PO60OTU HaA, CTPIUKOBO-WANiPYBASIbHOK
MallUMHOIO 3aBXAM BigKIOUaiTe NpUCTpiil Big Mepexi.

e [locnabre NpuUCTpiit HATAry WAiQYBaNbHOI CTPIUYKM WASIXOM NepeMilleHHs Baxens HaTary (A) Ha30BHiI
(amB. Man. 2). MpucTpiit HaTary 3apa3 BiLKpuTO i WnidyBanbHy cTpiuky (B) MOXHA 3HATU.

e [loTiM BCTaBiTb HOBY LWAidYBaNbHY CTPiYKy ab0 NOMIHSAITE CTPiUKY Ha Ty, WO NiIAXOAWUTb ANS iHLWOro
Matepiany abo 3 iHLOK 3ePHUCTICTHO.

Hanpsamok cTpinoK Ha BHYTpIilLHi YacTUHI WidyBanbHOI CTPIYKM NOBUHHUI
36iraTuca 3 306paxeHUM Ha Kopnyci widyBanbHOT MalLIMHMU.
e BiaTMcHyTM Baxinb HaTary (A) B Oro noyaTkoBe NonoxeHHs (auBe. Man. 2).

Man. 2

PerynioBaHHs wnidyBanbHOi CTpiuku

e B3gTM npucTpin, yBIMKHYTM 0r0 | NnepeBepHyTH. BigperyntoBaty HanpsiMoK CTpiuku, MoBepTaloym
perynoBanbHWiA rBUHT (A) A0 TUX Nip, NOKM KPOMKA WAidyBaNbHOI CTPIYKM HE BCTaHE HaPIBHI i
napanenbHo 3 KpaEM NpUCTPOto (aue. Man. 3).

BaxknuBo: 3aBxAu KOHTpONIOiTe, W06 whidyBanbHa CTpiuka He Bpisanacs
& B Kopnyc. PerynapHo nepesipsiite wnicyBanbHy CTpiuKy i npu HeobXigHOCTI
nepeHanawuToByiTe ii 32 J,ONOMOrol perynoBasbHOro reuHTa (A).




Man. 3

PekomeHpauii 3 ekcnnyartauii
e JlocTaTHbO HEBENUKMIA TUCK NPy WAidyBaHHI

30ilicHrolime minsku Hegeaukul muck npu waigysarHHi. Baea camoi cmpiykogo-wnigysansHoi MawuHu
docmamHs 018 3a6e3ne4eHHs Xopowiux pe3yaemamis waigysanHs. [pu sukopucmanHi 0aHo20 nioxoody
NpodoBIKYEMbCS MePMIH CywOU WiysansHUX CMpPidoK, a NnosepxHs 06pobnosaHoi demani 8Uxo0UMb
6inbw 271a0Ko10.

WnidpyBaHHsA i noBepxHi

OTpuMyBaHi pe3ynbTaT WwnidyBaHHS | 9KicTb 06pO6KM NOBEPXHI BU3HAYAOTLCS WBUAKICTIO | 3€PHUCTICTIO
wnipyBanbHOi cTpidku (AmnB. Po3ain «Bubip npaBunbHOI LWBKMAKOCTI 06epTaHHS i WNidyBanbHOI CTPiUKK»).

Mpoueaypa wnidysaHHA

e 3abe3ne4nTy KOHTaKT BKIOYEHOI WhidyBanbHOi MallmMHK 3 06pobatoBaHO AeTanio i akypaTHO
npoBecTu Heto Bnepef. [pautoBatvt NnapanenbHo i 3 HaKNAAEHHSM NO WHUPKHI. 3aBXAM NpaLoBaTh
B HaMNpsMKY 3€PHUCTOCTI W06 YHUKHYTK HebaxaHux nonepeyHux WTpuxis Bif waipysaHHs. Micns
WnidyBaHHS 3aBXAM ONycKkaTh NPUCTPiit 3 06pobntoBaHoOI AeTani nepes Moro BiAKMHOUYEHHSAM.

e BunyyeHHs BakyyMHOro nunosbipHuka

OunieHHs 36ipHMKaA nuny

IcHye Hebe3neka 3aliMaHHs Npu poboTi 3 eNeKTPUYHUMU NMPUCTPOAMMU, Y SKMX € NUN03BipHMK abo SKi MOXYTb
nifKno4aTMCs [o nunococa. Y neBHMx obCTaBUHAX LepeB'sHui nun B Nuno3bipHuKy (abo B MillKy nunococa
018 MUAY) MOXE CMPUYMHUTM MOXKEXY, HAMPWUKAAL, B Pe3yNbTaTi po3/bOoTy iCKOP, WO YTBOPIOKTLCS NPU LUAi-
¢dyBaHHi MeTanis abo Npu 3anuLWEHHI MeTaneBux NpeaMeTiB Ha AepeBi. Lle Moxe cTatucs, 30Kkpema, SKLLO
[lepeB'sHa Nun 3MILLYETbCS i3 3anuwKamu hapbu abo iHWKMMK XiMIYHUMK peyoBUHaMK, i BiawnidoBaHi YacT-
KM HarpiBatTbCs B pe3ynsTaTi TpUBanoro wnidyBaHHS. TakMM YMHOM, HEOOXiAHO 3BiNIbHWUTU MWI036ipHKK
NPUCTPOIO | MUNOBMIA MilLOK MMAOCOCA Nepes NoYaTkoM poboTu.




POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM

e [lepep 3ynMHKOK pobOTK 3aBXKAM YHMKAWTE NeperpiBy, WO YTBOPHETLCS B pe3ynbraTi WwiidyBaHHS
YaCTMHOK i NPUCTPOLD.

e BasrHite NnunoBy Macky.

e Pobo0Ta 3 iIHCTPYMEHTOM MOX/IMBA TiNIbKM 3 MPUELHAHUM NUN036ipHUMKOM abo NMUNOCOCOM.

Pob6oTa

AK yBiMKHYTM 260 BUMKHYTH

e [In9 BK/IIOYEHHS PEXMMY NEPEPUBYACTOrO PYXY:

e HamucHytv BMuKay / Bumumkad (ON / OFF) (3).

e [In9 BiAKNIOUEHHS PEXMMY NEPEPUBYACTOrO PyXy:

e OtnyctuTb BKAtOYaTenb/Bbikntoyatens (ON/OFF) (3).

e [lns BKtOYEHHS Be3nepepBHOro pexwuMy pobotu:

e HamucHytv BMukay / Bumumkad (ON / OFF) (3) i yTpuMyBaTHt MOro B HAaTUCHYTOMY CTaHi, NOTiM
HAaTUCHYTM Ha KHOMKY 610KYBaHHS (2).

e [lna BigKNtoueHHs 6e3nepepBHOro pexunMy poboTu:

e HatucHyH i Bignyctntn BMukad / summkad (ON / OFF) (3).

Bu6ip npaBuabHOI WIBUAKOCTI 06epTaHHs i wiidyBanbHOI CTPiuKU

MoHa B1BpaTH WBMAKICTb CTPiYKM, BUKOPUCTOBYIOUM KONECO ANS PErynoBaHHs WBMAKOCTI cTpiuku (1) Ha-
BiTb Mifg Yac poboTu WnidyBanbHOI MaWKMHKU. ONTUManbHa WBMAKICTb WidyBanbHOI MaWMHM 3aNEXKWTb Bif,
06pobntoBaHoOi feTani i MaTepiany 06pobntoBaHoi AeTani. 3aBxan BMbMpanTe HalnKpaLly WBUAKICTb LWASXOM
NPOBEAEHHS HEBENMKOTO BUNPOOYBaHHS. Y TabnuLi HUxKYe npeacTaBneni Aeski peKOMeHA0BaHI 3HAYEHHS,
aKi A0MNOMOXYTb BaM BM3HAYUTU ONTUMAJIbHY LIJBM,CI,KiCTb.

LWeuakicTb

Marepian / Tun po6otn LsnakicTb Ana aepesa M'AKoi nopoau
[pyba 06pobKa (3epHHUCTICTb) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb) 240
MonepenHbo 06paHa WBKAKICTb 06epTaHHs BMcoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LLiBnakicTb ana aepesa TBepAoi nopoau
[pyb6a 06pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3ePHUCTICTb) 180
MonepenHbo 0bpaHa WBKAKiCTb 06epTaHHs Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LBuAKicTb ANS AEPEBHOCTPYKKOBOI NAUTH
[pyb6a 06pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3epHUCTICTb) 150
[onepenHbo 0bpaHa WBKAKICTb 06epTaHHS Bucoka (5-6)




Marepian / Tun po6otu

[pyba 06pobka (3epHUCTICTD)

Pabora

3HaTTa papbu / naky
60

ToHKe nonipyBaHHS (3€PHUCTICTb)

[MonepenHbo obpaHa WBKuaKicTb 0bepTaHHs

Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LLnidpyBaHHSA naky
[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD) 150
ToHKe nonipyBaHHS (3€pPHMUCTICTb) 320

[MonepenHbo obpaHa WBKAKiCTb 0bepTaHHs

Hwu3bka (1-2)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD)

YcyHeHHs ipxi
40

ToHke nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb)

120

MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS

CepepnHs / Bucoka (3-4)

Marepian / Tun po6otu | Mnactuk
[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD) 120
ToHKe nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb) 240

MonepenHbo 0bpaHa WBKNAKICTb 06epTaHHS

Hwusbka / cepenHs (2-3)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 06pobka (3epHUCTICTD)

KonbopoBi MeTanu (Hanpuknaa, antoMmiHiin)
80

ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb)

150

MonepenHbo 0bpaHa WBKNAKICTb 06epTaHHS

CepepnHs / Bucoka (3-4)




BMKOPMCTaHHﬂ B crauiouapHux yMmoBax
e HanawTyBaT¥ WBMAKICTb 33 [LONOMOTOI0 KONeca perynoBaHHs WBUAKOCTI cTpiykm (1, Man. 1).

e [loBepHYTH eneKTPOIHCTPYMEHT K MOKa3aHOo Ha Man. 4 i NoKNacTi Ha MiLHMA poboynii cTin.
e [lpukpinuTy ABa rBUHTOBMX 3aTuckaya (12, Man. 1) 4o eneKTPOiHCTPYMEHTY, IK MOKa3aHo, i 3aTATHYTY.

Mopapu Ta pekomeHpauii
e Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE OAHY i Ty XX WAiDYBanbHy CTPiyKy Ana wnidyBaHHs Aepesa i MeTany.
e 3HoweHi abo nopeaHi WnidyBanbHi CTPIUKKM MOXKYTb MOWKOAUTM 06POBAOBaHY AeTanb. MiHATH
WAiQYBaNbHI CTPIYKM B HANEXHMIA YaC.
e 3abe3neyte HanexHe HATAryBaHHS WidyBanbHOI CTPiukM, LWOO BOHA He MPOBMCANa 3aHALTO CUIbHO
i He CTana HenpuAaTHOK BHACNIAOK MOSBM NOPI3iB, CKNAAOK TOLLO.

TEXHIYHE OBC/IYTOBYBAHHSA TA OYULLEHHA

Mepep, BUKOHaHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3 CTPIUKOBO-WNiIPYBa/IbHOK MALUMHOK
3aBXAM AicTaBaiiTe MepEeXEBUIA LITENCENb 3 PO3ETKU.

CrpiukoBo-wWidyBanbHa MallKMHA CPOEKTOBAHA TaKMM YMHOM, LWLO He NOTpebye TEXHIYHOrO 06CyroByBaHHS.

e YacTo 3ailicHIoiTE OUMLLEHHS BUMPOOY. Moro HeobxigHO NpPOBOAMTU BiApasy Nicns 3akiHYeHHs 1Moro
BUKOPUCTAHHS.

e BukopucToBy#iTE CyXy TKAHUHY AN OYMLLEHHS MPUCTPOLO - HIKOAW HE BUKOPUCTOBYBATU BEH3UH,
PO3UYMHHMKM aBO OUMCHMKM, SIKi PO3'ifatoTb NnacTMacy.

e 3aBxaM 3abesneuvyiite YUCTOTY BEHTUNALIAHMX OTBOPIB.

e Bupanaiite nwn, Wwo npukneiBcs 3a AONOMOroK TOHKOI MansipCbKoi KUCTI.

CnopoXXHEHHS / OUMLLEHHS NUN036ipHMKA

e 3Hat1 Miwok (10, man. 1) 4yepes po3'em.
e BuUTpycuTH BMICT MilLKa A0 MOro MOBHOMO CMOPOXHEHHS.

3abe3neynuTn NpoBeAEeHHA peMOHTY npodeciiiHuM ¢daxiBLLEM 3 PEMOHTY,
BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKM iAE€HTUYHI AeTani ang 3aMiHu. Lle rapaHTye 6e3neky
€N1eKTPOiHCTPYMEHTY.

Mpu HeobxiaHOCTI 3amiHuM WTencens abo WHypa XUB/EHHS 3aBXAM 3BepTaifTe-
cs A0 BUpOGHMKA a60 B ioro cepBicHMi LeHTp. Lie rapaHTye 6e3neky enekrpo-
iHCTpYMeEHTY.

lpumimka: He3asHayeHi 3anacHi 4HacmuHu (HaNpUKAao, 8y2iNbHI WimKu, NepemMukayi) MoxHa 3amosumu
8 HAWOMY UeHmpi 06pobKU 3aMOB/IEHb.

FapaHTia

e [apaHTis Ha AaHWI NPUCTPIi Ai€ NPOTAroM TPbOX POKIB 3 AHA NpuabaHHS. [pucTpit BUpobneHo
HaNeXHUM YMHOM i NiAAAHO peTenbHUM BUMPOOYBAaHHAM Nepes BiAnycKoM B NpoAax. [poxaHHs
36epirati KBUTaHLit (4eK) 9K [0Ka3 NMOKYMNKKW. Y pasi BUHUKHEHHS NpeTeH3ii no rapaHTii NpoxaHHs
3B'A3aTMCA N0 TenedoHy 3 HALWUM CEPBICHMM BIAAINOM. TinbKun TaknMM cnocoboM MOXIMBa
rapaHToBaHa 6e3KOLITOBHA Nepecusika BallMX TOBapiB MOLITO.

»  [apaHTia NOKPMBAE TiNbKK NpeTeH3ii Wwoao aedekTiB MaTepianis i BUPOOHULTBA, ane He MOLUKOAXKEHb
B pe3ynbTaTi TPAaHCMOPTYBAHHS, 3HOCY AeTanei abo NOLWKOLXKEHb TEHAITHUX KOMMOHEHTIB,
Hanpuknag, kHonok abo 6atapeit. aHuit NPOAYKT NPU3HAYEHUIA TiNbKK A9 NPUBATHOIO




BUKOPUCTAHHS, i HE NPU3HAYeHUI ANs KOMepLiiHoro.

e [apaHTis aHyNIETLCA Y pa3i HEMPaBUAbHOTO i HEHANEXHOr0 NOBOAXKEHHS, 3aCTOCYBAHHS CUAM | 3MiHM
BHYTPILWHbOT YaCTMHW NPUCTPOIO, NPOBEAEHOr0 6e3 yyacTi HALIOro YNOBHOBAXKEHOTO BiAiNEHHS
obcnyroByBaHHs. Lis rapaHTis Hisik He 06Mexye Balli 3aKOHHI NpaBa.

YTunisauis

*  YnakoBKa MOBHICTIO CKNaAAETbCS 3 EKONOTYHO YMCTUX MaTepianis, aKi MOXHa nepepobuTu B
MicLLeBOMY LieHTpi nepepobku BiaXoais.

e He BUKMAOaWiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTHU Pa3oM 3 NOOYTOBMMM BiAXO4AMM.

e BignosiaHo po €sponeicbkoi ampektnem 2012/19 / EU (wopo BiAXoLiB eNekTpuyHoro Ta
€n1eKTPOHHOro 06n1agHaHHs i iX TPaHCNOPTYBAHHS), €1€KTPOIHCTPYMEHTU NOBUHHI OyTH 3i6paHi
OKpeMo i nepeaaHi Ha ekonoriyHo be3neyHy nepepobky.

e [lns oTpMMaHHA 6inbll foKNaAHOI iHDopMaLi Npo cnocobu yTuAi3auii 3HOWEHNX eNeKTPUYHUX
NPpUCTPOIB 3B'A3aT1CS 3 BALUMM MiCLLEBMM OPraHOM 3 NpUOUPAHHS CMITTS.

SKwo enekmpoiHCmMpyMeHm, He38aH AU Ha KOHMPOb SKOCMI Npu 8U20MOo8eHHI, sulide 3 1ady, io2o

pPeMOHM 00380/19€MbCS MiNbKU 8 ABMOPU30BAHUX CEPBICHUX UeHMPax.
Cnucok adpec Bu 3moxeme 3Halimu Ha Hawomy oiyiliHomy iHmepHem-calimie:

www.hyundai-direct.com
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IZGATAVOSANAS DATUMS

Produkta HYUNDAI sérijas numurs uz plaksnites, kas piestiprinata produktam, satur informaciju par ta izga-
tavosanas datumu:

1. Izgatavosanas gads

2. Modela nosaukuma pirmais burts 5 S T O 6 O O o 0 1
L 1 I_II_I I

3. Tehniska informacija 1

4. |zgatavoSanas ménesis

5. Sérijas numurs Pieméra at3ifréjums: izgatavots 2015. gada janija

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upen —
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Directc == =

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002




PRIEKSVARDS

Pateicamies Jums par elektroinstrumenta HYUNDAIi egadi. ST rokasgramata satur drodTbas tehnikas, elek-
troinstrumenta HYUNDAI apkopes un lietosanas proceddru aprakstu.Visi dati $aja dokumenta satur vissvai-
gako uz iespieSanas bridi pieejamo informaciju. Lidzam nemt véra, ka atseviski razotaja veiktie grozijumi
var nebdt atspoguloti $aja rokasgramata. K& arT attéli un ziméjumi var atskirties no reala razojuma. Ja
ekspluatacijas gaita rodas problémas, izmantojietnoderigo informaciju, kas atrodas rokasgramatas beigas.
ST lietoganas instrukcija ir minéta produkta dala. Ta satur svarigu informaciju par drosibas tehniku, eksplu-
ataciju un utilizaciju. Pirms minéta produkta izmanto$anas ligums iepazities ar visu lietosanas instrukciju
un drosibas tehniku. Lietot produktu tikai atbilsto3i aprakstam un mérkiem, kadiem tas paredzéts. Nododot
$o produktu citam personam, ligums nodot arT visu ta dokumentaciju.

Pirms darba ar elektroinstrumentu uzsak$anas nepieciesams uzmanigi izlast lietotaja rokasgramatu. Tas
palidzés izvairities no iespéjamajam traumam un iekartas bojajumiem.

PRODUKTA APRAKSTS

Lentas slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala gipSa un krasotu virsmu sausai slipé3anai.
lekartu drikst lietot tikai sausajai slipésanai. Vienmeér izmantot konkrétajai slipéjamajai virsmai piemérotu
slipéSanas lenti un graudainumu. ArT izvél&tajam atrumam jaatbilst materidlam. lekarta nav paredzéta ko-
mercialai izmanto3anai. lekartas izmanto3ana jebkuriem citiem mérkiem vai modifikacijai uzskatama par
nepienacigu izmanto$anu un var batiski pastiprinat bistamibu. Razotajs neatbild par iekartas nolietojumu

vai bojajumu, kas radies nepienacigas izmantosanas dél.

KOMPLEKTACIJA
Uzreiz péc iekartas iepakojuma atvérSanas parbaudtt, vai ir visas sastavdalas un pierices:
L Lentes slpMaSTNa .. ... ..ot 1gab
2. SHTPBEANAS LENTE L. et 1 gab.
3. PULEKLU SAVACE]S ... . ...ttt 1gab
A SKIOVIU SPTLES L. i 2gab
5. Lietotaja rokasgramata ... ............cceuueiiueiiiiiieeiiieei e 1gab
6. LePaKOJUMS L o ittt 1gab




TEHNISKAS TPASIBAS

Lentas slipmasina BS 910
Elektriska jauda W 900
Spriegums \% 230
Lentas kustibas atrums m/min. 120-380
Lentas izmérs mm 75%533
Atruma elektroniska requlésana ir
Puteklu savacejs ir
lespéja pieslégties puteklusticéjam ir
Svars kg 3,8
Trok3na limenis péc EN [SO 60745 db 92,22
Akustiskas jaudas limenis db 103,22

Instrumentu kalposanas laiks ir 5 gadi. Garantijas laiks ir 3 gadi.




PRODUKTA KOPEJAIS IZSKATS

1 att.

Aizsargapvalks

Slédzis

Papildu rokturis

Varpstas blokéSanas poga
Fikséjo3ie atloki

Atsléga

Papildu rokturis
Ventilacijas atveres
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Spriegojuma svira

=
o

Puteklu savacéjs

=
=

Slipésanas josta

[
N

Skraivju skavas, 2 gab.

[
W

Papildu roktura stavokla regulétajs
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Visparéjas droSibas tehnikas norades

Uzmanigi izlasiet visas drosTbas tehnikas norades. Neievérojot STs drosibas tehnikas norades un instruk-
cijas, var sanemt elektriskas stravas triecienu, gat smagas traumas un izraisit ugunsgréku. Saglabajiet
30 instrukciju visu instrumenta ekspluatacijas laiku. ST instrukcija attiecas uz visu veidu HYUNDAI elek-
troinstrumentiem - gan no elektrotikla, gan ar akumulatora bateriju darbinamajiem.

INFORMACIJA PAR DROSIBU

Darba vietas drosiba

e Uzturiet darba vietu tiru un labi apgaismotu.

» Nestradajiet ar elektroinstrumentu spradzienbistama telpd, kura atrodas viegli zliesmojosi skidrumi,
uzliesmojosas gazes vai putekli. Elektroinstrumenti dzirkstelo, un tas var izraistt puteklu vai tvaiku
uzliesmosanu.

« Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaidiet darba vietas tuvuma bérnus un nepiederosas personas.

» Nenovérsiet uzmanibu elektroinstrumenta lietosanas laika.JTs varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta stravas padeves vada kontaktdak3ai jaatbilst tikla rozetei. Nekada gadijuma
neveiciet izmainas kontaktdak3as konstrukcij a. Ss prasibas ievéro$ana samazina elektriskas
stravas trieciena gisanas risku.

e lzvairieties no saskares ar zemé&tam virsmam, pieméram: caurulém, apkures elementiem, virtuves
plitim un ledusskapjiem. Zeméjuma veiksana, izmantojot 3Ts virsmas, paaugstina

o elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

« Sargajiet elektroinstrumentu no lietus un mitruma. Udens ieklG3ana elektroinstrumenta paaugstina
elektriskas stravas trieciena gusanas risku.

* Nav pielaujama stravas padeves vada izmanto$ana tam neparedzétiem mérkiem, pieméram,
elektroinstrumenta parnésasanai vai pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilkSanai no rozetes.
Sargajiet stravas padeves vadu no augstu temperatdru iedarbibas, ellam, asam malam vai
elektroinstrumenta kustigajam detalam. Bojats vai sapinies stravas padeves vads paaugstina
elektriskas stravas trieciena gusanas risku.

o Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet specialus pagarinatajus.

e Ja elektroinstruments jaizmanto mitra telpa, ieslédziet to, izmantojot nopludstravas aizsargierici.
Tas izmanto$ana samazinas elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Cilvéku drosiba

» Elektroinstrumenta lietosanas laika esiet uzmanigs, sekojiet [idzi tam, ko dariet. Nestradajiet ar
elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Neuzmaniba darba ar elektroinstrumentu var izraisit smagas traumas.

e Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus un lietojiet aizsargbrilles. Individualo aizsardzibas
lidzeklu, pieméram: aizsargmaskas, apavu ar neslidosu zoli, aizsargkiveres vai

» dzirdes organu aizsarglidzeklu, izmantoSana atkariba no elektroinstrumenta pielieto3anas veida
samazina traumu gasanas risku.

e Pirms elektroinstrumenta pieslégsanas elektrotiklam un/vai akumulatoram parliecinieties, ka
elektroinstruments ir izslégts. Elektroinstrumenta parnésasanas laika neturiet pirkstu uz slédza.

e Darba laika vienmeér ienemiet stabilu pozu un saglabajiet lidzsvaru.

» Darba laika pielietojiet piemérotu darba apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu un rotaslietas. Matus,
apgérbu un cimdus turiet drosa attaluma no elektroinstrumenta kustigajam detalam. Platu
apgérbu, rotaslietas vai garus matus var ieraut elektroinstrumenta kustigajas detalas.

» Jaiespéjams uzstadit puteklu nostiksanas vai savaksanas ierices, parbaudiet, vai tas tiek pareizi
pievienotas un izmantotas.




Elektroinstrumenta izmanto$ana un apkope

* Neparslogojiet elektroinstrumentu. Parmeériga slodze samazina elektroinstrumenta ekspluatacij as
laiku vai arT izraisa ta sabojasanos.

» Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja tam ir bojats slédzis. Elektroinstruments, kuru nav iespéjams
ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tas jasaremonté pilnvarota servisa centra.

e Jaar elektroinstrumentu nestradajat, iznemiet no elektrotikla rozetes kontaktdakSu un/vai iznemiet
akumulatoru. Sadi rikojoties, tiek novérsta nejausa elektroinstrumenta ieslégéana.

» Glab3jiet elektroinstrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumentu stradat
personam, kuras nav iepazinu$as ar ta darbibu un nav lasTjusas 3o LietoSanas instrukcij u.

e Elektroinstrumenta apkopi veiciet piesardzigi un rapigi. Pirms darba sak3anas vienmér parbaudiet,
vai elektroinstruments ir darba kartiba. Bojats elektroinstruments jaremonté pilnvarota servisa
centra.

e Elektroinstrumentu un aprikojumu uzturiet tiru. Tad tas retak iesprdst un ar to ir vieglak stradat.

e Elektroinstrumentu, piederumus un aprikojumu izmantojiet tam paredzétajam mérkim un atbilstosi
$aja dokumenta sniegtajam noradém. Elektroinstrumenta izmantoSana tam neparedzétiem darbiem
var izraisit nelaimes gadijumus un smagas traumas.

Drosibas norades darba ar elektroinstrumentu

» Lai atrastu nosléptas elektribas, gazes un Gdens apgades sistémas, izmantojiet atbilstodus metala
meklétajus.
e Ja darba instruments noblokéjas (iekil&jas), nekavéjoties to izslédziet. Esiet gatavs atsitienam.

Darba instruments iekeras
e ta parslodzes gadijuma,
e jatiek izkustinata apstradajama detala.
e Turiet elektroinstrumentu tikai pie izolétajam rokturu virsmam.
« Stradajot vienmeér drosi turiet elektroinstrumentu ar abam rokam, ienemot pietiekami stabilu pozu.
» lestipriniet sagatavi skrvspilés vai saspiezamaja paligiericé.
» Neapstradajiet azbestu saturosus materialus. Azbests tiek uzskatits par kancerogénu un veselibai
loti kaitigu materialu.
* lzmantojiet puteklu aizsardzibas respiratoru un puteklu/skaidu nosticéju, ja ir iesp&jams to pieslégt.
e Uzturiet darba vietu tiru.
» Neizlaidiet elektroinstrumentu no rokam, pirms ta rotéjosa dala pilnTba apstajusies.
» Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja bojats ta stravas padeves vads.

Specialie bridinosie noradijumi
e Turét iekartu aiz izolétajam satveranas virsmam, jo slipé3anas lente var iesist pa pasas iekartas
vadu. Stravu vadosa vada bojajums var iniciét iedarbibu uz iekartas metala dalam, un ta rezultata
operators var sanemt elektriskas stravas triecienu.

Dzirkstelu raditie aizdeg3anas draudi

» Slipéjotmetalu, rodas dzirksteles. Tadél nepiecieS8ams nodrosinat pilnigu cilvéku drostbu un
uzliesmojoSu materialu neesamibu darba vietas tuvuma.

» Ilgstosislipgjot koku, tostarp stradajot ar materialiem, no kuriem veidojas veselibai kaitigi putekli,
slipmasina japievieno pievaditajam aréjam puteklu nostcéjam.

« Janodrosina pietiekama ventilacija, stradajot ar plastmasu, krasu, laku u.tmlL.

Lentes slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala, gip$a un krasotu A
virsmu slip@Sanai. lekartu drikst izmantot tikai sausai slipéSanai.

Neslipét materialus, kuru sastava ir azbests. Azbests ir visparzinams kancero- c
geéns.
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Bridinajums indigie putekli
e Svinu saturoSu lakotu un krasotu virsmu, dazu koka veidu unmetalaslipéSanavar pastiprinat indigu
puteklu rasanas risku un apdraudét ar iekartu stradajo3a un jebkura vina darba vietas tuvuma
esosa cilveka veselibu.

Traumu risks

e Lietot aizsargbrilles un puteklu masku.

» Nodrosinat stabilu apstradajamas detalas nostiprinaSanu. lzmantot spiles vai skravspiles
apstradajamas detalas stingrai nostiprinadanai. Sada satver$ana ir nesalidzinami dro$aka, neka
satversana ar roku.

» Nekad ar rokam neatbalstTties blakus iekartai, tas priek$a vai uz apstradajamas detalas virsmas.
Paslidésana var izraistt traumas.

e Bistamas situacijas izveidoSanas gadijuma nekavéjoties iznemt kontaktdak3u no rozetes.

e Darba laika stravas padeves vadam vienmér jaatrodas iekartas aizmuguré.

» Izvairtties no kontakta ar kustiba eso3u slipésanas lenti.

e Nestradat ar slapjiemmaterialiem vai mitram virsmam.

e lekartu vienmer ieslégt pirms tas novieto3anas iepretT apstradajamajai detalai. Kad slipésana
pabeigta, iekartu pirms tas izslégSanas pacelt virsapstradajamas detalas.

» Darba laika iekartu stingri turét ar abam rokam (sk. D att.). Vienmér saglabat droSu atbalsta punktu
un lidzsvaru.

e Atslégt iekartuun laut tai pilntba apstaties pirms tas nolaisanas uz leju.

» Darba partraukumos, pirms jebkadu darbibu veik3anas ar pasu iekartu (pieméram, slipésanas lentes
nomainas) un brizos, kad iekarta netiek izmantota, vienmér atvienot iekartu no elektrotikla.

e Instruments nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo aprikojuma apgriezienu skaitu. Aprikojums,
kas roté ar atrumu, kurs parsniedz pielaujamo apgriezienu skaitu, var sallzt un izraisit traumas.

e Aprikojuma aréjam diametram un biezumam jabat atbilstosiem Jasu elektroinstrumentam.

» Slipédanas gredzeniem, atlokiem, diskiem un citam aprikojumam jabat drosi nostiprinatiem uz Jasu
elektroinstrumenta varpstas.

» Neizmantojiet bojatu aprikojumu. Ikreiz pirms lietoSanas parbaudiet, vai tam nav radusies
noskelumi,

Sagatavosana ekspluatacijai

- =Y

SlipéSanas lentes nosprieg3ana/ nomaina

2 att.




Pirms jebkura darba veik$anas attieciba uz lentes slipmas$inu vienmér atvien- C
ojiet to no elektrotikla.
e P&ctam atslabiniet slipé3anas lentesspriegoSanas ierici,parvietojot spriego3anas sviru (A) uz aru

(sk. 2 att.). Tagad spriego3anas ierice ir atvérta un slipésanas lenti (B) var nonemt.
» levietojiet jauno slipésanas lenti vai nomainiet [idzingjo lenti ar tadu, kada nepiecieSama citam
materialam, ar piemérotu graudainumu.

Uz slipé3anas lentes iek3&jas virsmas attélotajam bultinu virzienam jaatbilst C
tam, kads noradits uz slipmasinas korpusa.

» levirziet spriego3anas sviru (A) tas sakotnéja pozicija.

Slipésanas lentes regulésana

» lzslégt iekartu un apgriezt to. Noregulét lentas sliedi, pagriezot reguléSanas skravi (A) lidz bridim,
kadslipésanas lentesmala atrodas lidz ar iekartas malu, paraléli tai (3 att.).

Ekspluatacijas ieteikumi

* Neliels spiediens slipésanas laika
Slipéjot spiediens nedrikst bit stiprs. Pasas lentes slipmasinas svars ir pietiekams labu slipésanas re-
zultatu nodrosinasanai. ST nosacijuma ievérosana pagarina arr slipésanas lensu kalpo$anas ilgumu, un
apstradajamas detalas virsma izveidojas gludaka.

Slipésana un virsmas

SlipéSanas rezultatu un virsmas apdares kvalitati nosaka slipésanas lentes kustibas atrums un graudainums
(sk.sadalu "Pareiza grie3anas atruma un slipésanas lentes izvéle").

Slipésanas procediira

Nodro3inat ieslégtas slipmadinas kontaktu ar apstradajamo detalu un akurati bidit to uz priekSu. Stradat
paraléli un klajot pa platumam. Vienmér stradat graudainuma virziena, lai izvairitos no nevélamam
slipéSanas Skérssvitram. Péc slipé3anas iekartu vienmeér nolaist no apstradajamas detalas pirms tas izs-
legsanas.

©



Vakuuma puteklu savacéja iznemsana

Pastav ugunsgréka bistamiba, stradajot ar elektroiekartam, kuram ir puteklu savacéjs vai kuras var tikt
pieslégtas pie puteklusiicéja. Noteiktos apstaklos koka putekli puteklu savacéja (vai puteklusicéja puteklu
maisind) var pasaizdegties, pieméram, dzirkstelu, kas rodas, slip&jot metalus vai atstajot metala priek3me-
tus uz koka, rezultata. Tas var notikt tostarp, ja koka putekli sajaucas ar krasas atliekam vai citam kimiskam
vielam, un atslipétas dalinas uzkarst ilgsto3as slipésanas rezultata. Tapéc pirms partraukuma organizacijas
iekartas puteklu savacéjs un puteklustcéja puteklu maisins jaiztukso.

SAGATAVOSANA EKSPLUATACIJAI / DARBS

e Pirms darba partrauk3anas un vienmér izvairities no slipésanas rezultata rodosos dalinu un
iekartas parkarsanas.
e Uzlikt puteklu masku.

Darbs

leslegSana un izslégsana

Partrauktas kustibas rezima ieslégsanas nolaka:

* Nospiest ieslégt/izslegt (ON/OFF) (3).
Lai atslégtu partrauktas kustibas rezimu:

o Aatlaist ieslégt/izslegt (ON/OFF) (3).
Lai ieslegtu nepartrauktu darba rezimu:

» Nospiest ieslégt/izsleégt (ON/OFF) (3) un turét to nospiesta stavokli, péc tam nospiest blokésanas

pogu (2).

Lai atslégtu nepartrauktu darba rezimu:

» Nospiest un atlaist ieslégt/izslegt (ON/OFF) (3).
Pareiza grieSanas atruma un slipésanas lentes izvéle
Lentes atrumu var izvéléties, izmantojot lentes atruma reguléjamo ritentti (1) pat slipmasinas darba laika.
(_)ptimélais slipmasinas atrums atkarigs no apstradajamas detalas un apstradajamas detalas materiala.
Atrumu vienmer vislabak nostiprinat, veicot nelielu izméginajumu. Tabula turpinajuma sniegtas atseviskas
ieteicamas vertibas, kas palidzés jums noteikt optimalo atrumu.

ATRUMS

Materials / Darba tips | Miksts koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulé$ana (graudainums) 240
leprieks izvéletais grieSanas atrums Augsts (5-6)

(B EIADETGERIT | Ciets koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka puléSana (graudainums) 180
leprieks izvélétais grie3anas atrums Augsts (5-6)




(ECEIADETGERIH | Koka skaidu platne
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka puléana (graudainums) 150

leprieks izvélétais grie3anas atrums

Augsts (5-6)

Materials / Darba tips

Rupja apdare (graudainums)

Darbs

Krasas / lakas nonemsana
60

Smalka pulésana (graudainums)

leprieks izvélétais grieSanas atrums

Augsts (5-6)

Materials / Darba tips | Lakas slipésana
Rupja apdare (graudainums) 150
Smalka pulésana (graudainums) 320
leprieks izvélétais grieSanas atrums Zems (1-2)

Materials / Darba tips | Riusas nonemsana
Rupja apdare (graudainums) 40
Smalka pulésana (graudainums) 120

lepriek$ izvéletais grieSanas atrums

Vidéjs / augsts (3-4)

©

Materials / Darba tips | Plastmasa
Rupja apdare (graudainums) 120
Smalka pulésana (graudainums) 240

leprieks izvélétais grieSanas atrums

Zems / vidéjs (2-3)

Materials / Darba tips Krasainie metali (pieméram, aluminijs)
Rupja apdare (graudainums) 80
Smalka pulésana (graudainums) 150

leprieks izvélétais grieSanas atrums

Vidéjs / augsts (3-4)

Izmanto3ana stacionaros apstaklos

e lestattt atrumu ar lentes atruma regul&3sanas ritenisa palidzibu (1).
e Pagriezt elektroinstrumentu, ka paradits att. E,un novietot uz izturiga darba galda.
e Piestiprinat divas skrtvju spiles (12) pie elektroinstrumenta, ka paradits, un pievilkt.




4 att.

Padoml un ieteikumi
» Nekad neizmantot vienu un to pasu slipésanas lenti koka un metala slipésanai.
» Nolietotas vai parrautas slipésanas lentesvar sabojat apstradajamo detalu. SlipéSanas lentes mainit
noteiktaja laika.
» Nodrosinat pienacigu slipésanas lentes saspriegojumu, lai ta parak stipri neatkartos un neklatu
nederiga iegriezumu, ielo¢u u.c. rasanas rezultata.

TEHNISKA APKOPE UN TIRTSANA

BRIDINAJUMS: TRAUMU GUSANAS RISKS

Pirms jebkadu darbu ar lentes slipmasinu veikSanas vienmér izpemt tikla
kontaktdaksu no rozetes.

Lentes slipmasina projektéta ta, ka tai nav nepieciesama tehniska apkope.
»  Biezi veikt iekartas tirisanu. Ta javeic uzreiz péc tas lieto3anas.

e lekartas tTridanai izmantot sausu dranu - nekad neizmantot benzinu, $kidinatajus vaitiritajus, kas
saéd plastmasu.
» Vienmér nodrosinat ventilacijas atveru tiribu.

»  Notirit pielipuSos puteklus ar smalkas krasoSanas otinas palidzibu.

Puteklu savacéja iztukSo3ana / tiriSana

* Nonemt puteklu savacéju (10.1 att.) no iekartas.
e Izbért puteklu savacéja (10.1 att.) saturu, lidz tas ir galigi tukss

Piezime: nenoraditas rezerves dalas (pieméram, oglites, slédzus) var pasatit masu pasdtijumu apstrades
centrad.

Garantija
« Sis iekartas garantija ir speka tris gadus no tas iegades dienas. lekarta izgatavota pienacigi un
paklauta ripigiem izméginajumiem pirms tas izsniegSanas. Ligums saglabat kviti ka pirkuma
apliecinajumu. Gadijuma ja rodas pretenzijas saistiba ar garantiju, Ludzam sazinaties pa telefonu ar
masu servisa nodalu. Tikai tada veida iesp&jama garantéta jusu precu bezmaksas parsttisana pa
pastu.




Garantijasedz tikai pretenzijas par materialu un razosanas defektiem, tacu ne pretenzijas, kuras
saistTtas ar transportesanas rezultata nodaritiem bojajumiem, detalu nodilumu vai trauslu
sastavdalu, pieméram, pogu vai bateriju, bojajumiem. Minétais produkts paredzéts tikai individualai
izmantos$ana un nav paredzéts komercialai lietosanai.

Garantija tiek anuléta nepareizas un nepienacigas izmantosanas, spéka pielietosanas un iekartas
iek$gjas dalas izmainTanas, kas veikta bez masu pilnvarotas apkalpo$anas nodalas, gadijuma. ST
garantija nekada veida neierobezo jusu likumigas tiesibas.

Garantijas termin$ netiek pagarinats garantijas remonta veik3anas dél. Tas attiecas arf uz
nomainitam un saremontétam detalam. Par visiem bojajumiem un defektiem, kuri konstatéti
uzreiz péc iegades, nekavéjoties, vismaz divu dienu laika no pirk$anas veik$anas briza, pazinot péc
iekartas iznemsanas no iepakojuma. Par visiem remontdarbiem, kuri veikti péc garantijas termina
izbeigsanas, javeic samaksa.

Utilizacija

lepakojums pilnTba sastav no ekologiski tiriem materialiem, kurus var parstradat vietéja atkritumu
parstrades centra.

Neizmest elektroinstrumentu kopa ar sadzives atkritumiem.

Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/ES (par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
to transporté3anu) elektroinstrumentiem jatiek savaktiem atseviski un nodotiem ekologiski dro3ai
parstradei.

Lai iegUtu detalizétaku informaciju par nolietotu elektroiekartu utilizaciju sazinieties ar savu
vietéjo atkritumu novaksanas institdciju.

Tehniska un servisa apkope

lai nodrosinatu kvalitativu un droSu darbu, elektroinstruments un ventilacijas atveres pastavigi
jauztur tiras. Regulari veiciet elektroinstrumenta tirisanu ar mikstu, sausu dranu. Neizmantojiet
tirisanai degosus Skidrumus. Elektroinstrumenti HYUNDAI iziet obligato sertifikaciju atbilstosi
Tehniskajam reglamentam par marsinu un iekartu drosumu.

Elektroinstruments HYUNDAI jaizmanto, jaapkopj un jauzglaba tiesi ta, ka aprakstits $aja lietosanas
instrukcija.

Produkta kalposanas termins ir 5 gadi.

Remonta garantijas termin$ ir 3 gadi.

Ja elektroinstruments, neraugoties uz kvalitates kontroli péc ta izgatavosanas, izies no ierindas, tad
remonts javeic tikai autorizétos servisa centros.

Adresu sarakstu JOs varat atrast masu oficialaja interneta vietné:

http://www.hyundai-direct.com

©
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Utilizacija

» lepakojums pilnTba sastav no ekologiski tiriem materialiem, kurus var parstradat vietéja atkritumu
parstrades centra.

* Neizmest elektroinstrumentu kopa ar sadzives atkritumiem.

e Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/ES (par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
to transportésanu) elektroinstrumentiem jatiek savaktiem atseviski un nodotiem ekologiski dro3ai
parstradei.

e LaiiegOtu detalizétaku informacijupar nolietotu elektroiekartu utilizaciju sazinieties ar savu vietéjo
atkritumu novaksanas institdciju.

Ja elektroinstruments, neraugoties uz kvalitates kontroli péc ta izgatavosanas, izies no ierindas, tad
remonts javeic tikai autorizétos servisa centros.
Adresu sarakstu JOs varat atrast masu oficialaja interneta vietné:

http://www.hyundai-direct.com
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PAGAMINIMO DATA

HYUNDAI gaminio serijiniame numeryje, kurj rasite lenteléje ant gaminio, yra informacijos apie jo pagamin-
imo data.

1. Pagaminimo metai

RSP 15ST0600001

3.Techniné informacija
1 2

4. Pagaminimo ménuo

5. Serijinis numeris Pavyzdzio Sifravimas - pagaminta 2015 m. birzelj.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upen
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Directc —

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002
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JZANGA

Dékojame jums, kad jsigijote HYUNDAI elektros prietaisa. Siame vadove rasoma apie HYUNDAI elektros
prietaisy modeliy saugumo technika, aptarnavima ir naudojima. Cia pateikiami patys naujausi duomenys,
kuriuos buvo galima rasti prie$ iSleidZiant $j vadova. PraSome atkreipti démesj, kad Siame vadove gali
nebdti kai kuriy gamintojo sugalvoty pakeitimuy. Be to, iliustracijos gali skirtis nuo realaus gaminio. Jeigu
naudojant prietaisa kyla problemy, pasinaudokite naudinga informacija, esancia vadovo gale. Si naudojimo
instrukcija yra prietaiso dalis. Joje rasite naudingos informacijos apie saugumo technika, naudojima ir uti-
lizavima. Prasome prie$ pradedant naudoti §j prietaisa susipazinti su visomis naudojimo instrukcijomis ir
saugumo technika. Naudokite prietaisa tik pagal apraSyma ir tik numatytais tikslais.Jeigu §j prietaisa norite
perduoti kitiems asmenims, pradome kartu perduoti ir visg jo dokumentacija.

Prie$ pradédami dirbti su elektros prietaisu batinai atidziai perskaitykite naudotojo vadova. Tai padés
iSvengti galimy traumy ir prietaiso pazeidimy.

GAMINIO APRASYMAS

Juostiné $lifavimo masina yra skirta sausam dideliy pavirsiy i$ medzio, plastmaseés, metalo, gipso ir dazyty
pavirsiy $lifavimui. Si prietaisa galima naudoti tik sausam $lifavimui. Visuomet naudokite tokig 3lifavimo
juosta ir tokj jos gridétuma, kurie tinka konkrec¢iam Slifuotinam pavirsiui. Pasirinktas greitis irgi turi ati-
tikti Slifuoting medziaga. Prietaisas néra skirtas komerciniam naudojimui. Naudojimas bet kuriems kitiems
tikslams ar prietaiso modifikavimas laikomi netinkamu naudojimu ir gali gerokai padidinti galima pavoju.
Gamintojas neatsako uz nusidévéjima ar pazeidima dél netinkamo naudojimo.

PAKUOTES SUDETIS

1.Juostine 8lifavimo Masina, ..............cooiiiiiiiiiiie e lvnt
2.SUfaVvimOo JUOSTA ... ... i e e 1vnt.
3. DULKIY FINKEUVAS L.t e 1nt.
4. Sraigtiniai gnybtai ... ... ..o 2 vnt.
5. Naudotojo vadovas 1vnt

6. Pakuote 1vnt.




TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

Juostiné slifavimo masina

Galia w 900
Jtampa \% 230
Juostos judeéjimo greitis m/min 120-380
Slifavimo juostos dydis mm 75*533
Elektroninis greicio reguliavimas yra
Dulkiy rinktuvas yra
Galimybeé jungti prie dulkiy siurblio yra
Svoris kg 3,8
TriukSmo lygis pagal EN ISO 60745 db 92,22
Akustinio galingumo lygis db 103,22

Irangos tarnavimo laikas yra 5 metai. Garantijos terminas yra 3 metai.




BENDRAS GAMINIO VAIZDAS
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Juostos judéjimo greicio reguliatorius
Fiksavimo mygtukas

Jungiklis

Dirzinés pavaros gaubtas

Dulkiy i8metimo antgalis

Dirzo reguliavimo sraigtas

Pagalbiné rankenelé

Ventiliacijos angos

Jtempimo svirtis

Dulkiy rinktuvas

Slifavimo dirzas

Sraigtiniai gnybtai, 2 vnt.

Papildomos rankenos padéties reguliatorius



SAUGOS INFORMACUA

Bendrieji saugos technikos nurodymai

Jdémiai perskaitykite visus saugos technikos nurodymus. Siy saugos technikos nurodymy ir instrukcijy
nesilaikymas gali tapti elektros Soko ir sunkiy traumy bei gaisro priezastimi. Saugokite siuos nurodymus
visq naudojimo instrumentu laikq. Sios instrukcijos apima visus HYUNDAI instrumentus - tiek maitina-
mus kintamo elektros sroves tinklo, tiek akumuliatorinius elektrinius instrumentus.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai ap3viesta.

» Nedirbkite elektriniu instrumentu patalpoje, kurioje yra sprogimo pavojus, degiy skysc¢iy,
uzsideganciy dujy ar dulkiy. Elektriniai instrumentai kibirk3¢iuoja, todél gali uzdegti dulkes ar
garus. Elektriniai instrumentai kibirks¢iuoja, dél to gali uzsidegti dulkés ar garai.

» Darbo su elektriniu instrumentu metu arti Jasy darbo vietos neturi bati vaiky ir pasaliniy asmenuy.

e Dirbdami susikaupkite, kitaip instrumentas gali tapti nevaldomas.

Elektros sauga

e Elektrinio instrumento maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo lizda. Jokiu bidu nekeiskite
kigtuko konstrukcijos. Sis reikalavimas skirtas elektros $oko traumoms i$vengti.

»  Venkite kontakty su jzemintais pavirsiais, pvz, vamzdziais, Sildymo elementais, viryklémis ir
Saldytuvais. Dél galimo jzeminimo grandinés pertraukimo kyla elektros Soko pavojus.

e Elektrinj instrumentg saugokite nuo lietaus ir dregmes. | elektros instrumenta patekes vanduo
didina elektros traumy rizika.

e Draudziama naudoti maitinimo laida ne pagal paskirtj, pavyzdziui, kelti arba pakabinti instrumenta,
paémus uz jo traukti kistuka i$ lizdo. Maitinimo laida saugokite nuo auksty temperatdry, alyvy,
astriy briauny arba judanciy elektrinio instrumento daliy. Pazeistas arba susipynes laidas didina
elektros traumy rizika.

e Dirbdami su elektriniu instrumentu atvirame ore, naudokite specialius ilgintuvus.

» Jei bOtina naudoti elektrinj instrumenta drégnoje patalpoje, junkite jj per apsauginio atjungimo
prietaisa.Jis sumazins elektros traumy rizika.

Zmoniy saugumas

» Darba su elektriniu instrumentu pradékite gerai apgalvoje, bukite atidds darbo metu. Nenaudokite
instrumento pavarge, apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar alkoholio, veikiami vaisty.
Nedémesingumas dirbant su elektriniu instrumentu gali tapti sunkiy traumy priezastimi.

» Naudokite individualias apsaugines priemones ir visuomet dévékite apsauginius akinius.
Naudokite individualias apsaugines priemones, pavyzdziui, apsaugine kauke, batus neslidziais
padais, apsauginj Salma arba klausos apsaugos priemones, priklausomai nuo darbo su elektros
instrumentu pobudzio. Tai sumazins traumy rizika.

e Prie$ jungdami elektrinj instrumentg j tinklg ir/arba prie akumuliatoriaus, jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. NeSdami elektrinj instrumenta nelaikykite pirsto ant jungiklio.

» Darbo metu uzimkite stabilig padétj ir iSlaikykite pusiausvyra.

» Darbo metu dévékite tinkama darbo apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir papuosaly. Plaukai,
drabuziai ir rankoveés turi bati kuo toliau nuo judanciy elektrinio instrumento daliy. Placius
drabuzius, papuosalus arba ilgus plaukus besisukancios elektrinio instrumento dalys gali jtraukti.

» Jei prij ungéte dulkes siurbiancius ir surenkancius prietaisus, patikrinkite ju sujungimy ir naudojimo
tinkamuma.
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Elektrinio instrumento naudojimas ir elgesys sujuo

*  Nevirdykite elektriniam instrumentui numatyty apkrovy. Dél per dideliy apkrovy elektrinis
instrumentas tarnaus trumpiau arba suges anksciau.

e Nedirbkite elektriniu instrumentu, kurio iSjungiklis neveikia. Instrumentas, kurio negalite jjungti
arba iSjungti, yra pavojingas ir turi bati remontuojamas jgaliotame aptarnavimo centre.

e Jeisu elektriniu instrumentu darbg baigeéte, istraukite kistuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Tokia atsargumo priemoné apsaugos nuo netycinio elektrinio instrumento jsij
ungimo.

» Elektrinj instrumentg laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite naudotis elektriniu
instrumentu su juo nesusipazinusiems ir $io Naudotojo vadovo neskai¢iusiems asmenims.

» ROpestingai prizidrekite elektrinj instrumenta. Visada prie$ darbo pradzig patikrinkite elektros
instrumento veikimo tinkamuma. Sugedusj elektrinj instrumenta reikia remontuoti jgaliotame
aptarnavimo centre.

e Elektrinj instrumentg ir jo priedus laikykite Svarioje ir tamsioje vietoje, tuomet jis re¢iau strigs ir
juo bus lengviau dirbti.

e Elektrinj instrumenta, jo priedus ir jrankius naudokite pagal paskirtj ir pagal Sias eksploatavimo
instrukcij as. Elektrinio instrumento naudojimas nenumatytiems tikslams gali tapti nelaimingu
ivykiy ir rimty traumy priezastimi.

Aptarnavimas

Jaisy elektrinj instrumentga remontuoti galima tik jgaliotame aptarnavimo cen-
tre. Toks remontas uztikrins elektrinio instrumento sauguma ir iSsaugos teise
j garantinj aptarnavima.

Saugos patarimai darbui su elektriniu instrumentu

» Paslépty elektriniy, dujiniy, vandentiekio sistemy paieSkai naudokite metalo iedkiklj arba kreipkités
i vietines komunalines tarnybas.
» Uzsiblokavus (uzsikirtus) darbo instrumentui, nedelsiant jj isjunkite. Bikite pasiruo$e atatrankai.

Darbinio instrumento uzsikirtimo prieZastys

e perdidelés elektrinio instrumento apkrovos,

e apdorojamos detalés persikreipimas.

» Instrumenta laikykite tik uz izoliuoty rankenuy.

e Darbo metu visuomet tvirtai laikykite elektrinj instrumentg abiem rankomis, stovékite stabilioje
padétyje.

e Ruosinj pritvirtinkite spaustuvais ar kitokiu prispaudzianciu jtaisu.

» Neapdorokite asbesto turin¢iy medziagy. Asbestas yra kancerogeniskas ir labai kenksmingas
sveikatai.

» Naudokite dulkes sulaikantj respiratoriy ir esant galimybei prij unkite dulkiy/pjuveny siurblj.

e JOsy darbo vieta turi bati Svari.

» Nepaleiskite instrumento i$ ranky iki visisko jo sustojimo.

» Nedirbkite su instrumentu, jei pazeistas jo maitinimo laidas.

Specialds jspéjamieji nurodymai
» Laikyti prietaisa uZ izoliuoty laikymo pavirsiy, nes 3lifavimo juosta gali uzkabinti paties jrenginio
laida. Pazeistas maitinimo laidas gali turéti jtakos metalinéms jrenginio detaléms, o operatorius
gali gauti elektros smag;.




Gaisro pavojus dél lakstanciy kibirksciy
«  Slifuojant metala susidaro kibirkstys. Dél to batina uztikrinti visi¥ka zZmoniy sauguma ir i§ darbo
vietos pasalinti bet kokias degias medziagas.
e llgai dlifuojant medj, o ypa¢ dirbant su medziagomis, nuo kuriy sklinda pavojingos sveikatai dulkes,
Slifavimo masing batina prijungti prie tinkamo i3orinio siurblio.
e Uztikrinti tinkama ventiliacija dirbant su plastiku, dazais, laku ir pan.

Juostiné Slifavimo masina yra skirta dideliems pavirSiams i$ medzio, plast-
masés, metalo, gipso ir dazytiems pavirSiams Slifuoti. Naudoti prietaisa tik A
sausam Slifavimui. Neslifuoti medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas

yra visuotinai pripaZintas kancerogenas.

Nuodingos dulkés
e Lakuoty ir dazyty pavirsiy, kuriy sudétyje yra $vino, kai kuriy medzio tipy ir metalo Slifavimas gali
padidinti nuodingy dulkiy atsiradimo pavojuy ir sukelti pavojuy sveikatai zmogaus, dirbancio su
prietaisu, ir bet kurio kito asmens, esancio netoli darbo vietos.

Traumy rizika

e deéveti apsauginius akinius ir kauke nuo dulkiy.

e Uztikrinti tinkamg apdorojamos detalés atrama. Naudoti gnybtus arba spaustuvus geram
apdorojamos detalés prispaudimui. Toks laikymas gerokai patikimesnis, nei laikymas ranka.

* Niekada nesiremkite rankomis 3alia prietaiso, prie$ jj arba prie apdorojamos detalés pavirsiaus.
Nuslydus rankoms galite susizeisti.

» Susidarius pavojingai situacijai nedelsdami istraukite kistuka i$ elektros tinklo lizdo.

» Visuomet dirbkite taip, kad maitinimo laidas baty galinéje prietaiso dalyje.

*  Venkite kontakto su judancia Slifavimo juosta.

* Nedirbkite su drégnomis medziagomis ar drégnais pavirsiais.

e Prietaisg visuomet jjunkite dar jo nepadéje prie apdorojamos detalés. Po Slifavimo pakelkite

e Darbo metu stipriai laikykite prietaisg dviem rankomis (Zr.iliustr. D). Visuomet turékite tinkama
atramos taska ir laikykite pusiausvyra.

» Jeigu darote darbo pertrauka prie$ atlikdami bet kokius veiksmus su paciu prietaisu (pavyzdziui,
Slifavimo juostos keitima) arba tada, kai prietaisas nenaudojamas, visuomet atjunkite jj nuo
elektros tinklo.

e instrumento ne turi virSyti maksimalaus leistino priedy apsuky skaiciaus. Priedai, besisukantys
didesniu, nei leidziama, greiciu, gali skilti ir tapti traumy priezastimi.

e |30rinis priedy skersmuo ir storis turi atitikti jisy elektros prietaiso matmenis.

« Slifavimo diskus, junges, $lifavimo ékstes ar kitus priedus reikia patikimai pritvirtinti ant jisy
elektros prietaiso suklio.

» Nenaudokite pazeisty priedu. Kiekvieng karta prie$ naudojima patikrinkite, ar jie néra susidévéje,

ParuosSimas eksploatacijai

Slifavimo juostos jtempimas/keitimas

Prie$ dirbdami bet kokj darbg su juostine Slifavimo masina visuomet atjunkite A
ja nuo elektros tinklo.
e Paskui atlaisvinkite Slifavimo juostos jtempimo mechanizma pastime jtempimo svirtj (A) j iSore (zr.
iliustr. 2). Dabar jtempimo mechanizmas atidarytas ir Slifavimo juosta (B) galima nuimti.
» Tada uzdékite naujg Slifavimo juostg arba pakeiskite sena ta juosta, kuri tinka kitai medziagai ar yra
kito gradetumo.




iliustr. 2

SVARBU! Visuomet stebékite, kad Slifavimo juosta nejsirézty j korpusa. Regu-
liariai tikrinkite Slifavimo juostq ir esant reikalui pareguliuokite ja su regulia-
vimo sraigtu (A).

iliustr. 3

Patarimai, kaip elgtis esant jtriikimams, ir stiprus nusidévéjimas.
« Slifuojant uztenka nedidelio spaudimo

Slifuojant reikia spausti labai nestipriai. Pacios juostinés $lifavimo masinos svorio uZtenka geriems
slifavimo rezultatams uZtikrinti. Taip dirbant ilgéja slifavimo juosty tarnavimo laikas, o apdorojamos
detalés pavirsius darosi daug lygesnis.

Slifavimas ir pavirsiai

Gautus Slifavimo rezultatus ir pavirSiaus apdailos kokybe lemia Slifavimo juostos greitis ir jos grddétumas
(zr. skyriy «Tinkamo sukimosi greicio ir $lifavimo juostos pasirinkimas»).




Slifavimas

e Reikia uztikrinti jjungtos Slifavimo masinos kontakta su apdorojama detale ir atsargiai stumti
ja | priekj. Dirbdami stenkités inaudoti visa juostos plotj. Visuomet dirbti gradétumo kryptimi
siekiant idvengti nepageidaujamy skersiniy Slifavimo linijy. Po Slifavimo prie$ atjungdami prietaisa
visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalés

e Visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalés.

Vakuuminio dulkiy rinktuvo nuémimas

Dirbant su elektros prietaisais egzistuoja gaisro pavojus, jeigu tie prietaisai turi dulkiy rinktuva ar jeigu juos
galima prijungti prie dulkiy siurblio. Esant tam tikroms situacijoms medzio dulkés dulkiy rinktuve (arba dul-
kiy siurblio dulkiy maidelyje) gali uzsidegti, pavyzdziui,del kibirk¢iy, kurios susidaro Slifuojant metalus arba
jeigu ant medzio yra metaliniy daikty. Taip daznai nutinka, jeigu medzio dulkés susimaiso su dazy likuciais
arba kitomis cheminémis medziagomis, ir nuslifuotos dalelés dél ilgo Slifavimo jkaista. Dél to pries per-
trauka batina istustinti prietaiso dulkiy rinktuva ar dulkiy siurblio dulkiy maiselj.SVARBU! Kryptis strélyciy,
esanciy ant vidinés Slifavimo juostos dalies, turi sutapti su piesiniu, esanciu ant Slifavimo masinos korpuso.

e Grazinkite jtempimo svirtj (9) j pradine padét;.

Slifavimo juostos reguliavimas

» Paimkite prietaisa, jjunkite ir apverskite. Pareguliuokite juostos padétj sukdami reguliavimo sraigtg
(A) tol, kol Slifavimo juostos krasdtas bus sulig prietaiso krastu ir jam lygiagreciai (iliustr. 3).

DARBAS SU INSTRUMENTU

Darbas

e Jjungimas ir iSjungimas. Paspauskite dulkiy istraukimo stebule (11) ant jungiamojo elemento (5).Jei
reikia, naudokite adapterj (13), ji idékite j dulkiy siurblio stebule (11)

» Jeigu norite jjungti pertraukiamo judéjimo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

» Jeigu norite iSjungti pertraukiamo judéjimo rezima:

e Atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

» Jeigu norite jjungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3) ir neatleiskite, paskui paspauskite fiksavimo
mygtuka (2).

» Jeigu norite iSjungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite ir atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

Tinkamo sukimosi greicio ir Slifavimo juostos pasirinkimas.

Juostos greitj galima pasirinkti su juostos greicio reguliavimo ratuku (1) net darbo su Slifavimo masina
metu. Optimalus Slifavimo masinos greitis priklauso nuo apdorojamos detalés ir tos detalés medziagos.
Geriausig greitj visuomet rasite bandymo biidu. Zemiau esantioje lenteléje pateikiamos rekomenduoja-
mos verteés, padésiancios jums nustatyti optimaly greit;.

Greitis
Medziaga / darbo pobiidis | Minkstas medis
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)
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Medziaga / darbo pobiidis | Kietas medis
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gridétumas) 180
I anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis

Medienos drozliy ploksté

Grubi apdaila (gradetumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 150
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis

Darbas

Dazy/lako Salinimas

Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gridétumas) -
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis

Grubi apdaila (gradétumas)

Lako Slifavimas
150

Svelnus poliravimas (gradétumas)

320

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis

Nedidelis (1-2)

Medziaga / darbo pobiidis
Grubi apdaila (gradétumas)

Rudziy Salinimas
40

Svelnus poliravimas (gradétumas)

120

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis

Vidutinis/didelis (3-4)

Medziaga / darbo pobiidis | Plastikas
Grubi apdaila (gradéetumas) 120
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis

Nedidelis/vidutinis (2-3)

Medziaga / darbo pobiidis

Grubi apdaila (gradéetumas)

Spalvotieji metalai (pavyzdziui, aliuminis)
80

Svelnus poliravimas (gradétumas)

150

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis

Vidutinis/didelis (3-4)
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Naudojimas esant stacionarioms sglygoms
e Greitj nustatykite su juostos greicio reguliavimo ratuku (1).
» Elektros prietaisg pasukite taip, kaip parodyta iliustracijoje 4, ir padékite ant tvirto darbo stalo.
e Prie elektros prietaiso pritvirtinkite du sraigtinius gnybtus (12), kaip parodyta, ir uzverzkite

| §

iliustr. 4

Patarimai ir rekomendacijos
» Niekada nenaudokite tos pacios Slifavimo juostos medziui ir metalui Slifuoti.
e Susidéveéjusios ar jplySusios Slifavimo juostos gali sugadinti apdorojama detale. Nustatytu laiku
pakeiskite Slifavimo juostas.
» Tinkamai jtempkite Slifavimo juosta, kad ji nekaboty ir kad netapty netinkama dél atsiradusiy

ipjovuy, rauksliy ir kt.

TECHNINIS APTARNAVIMAS IR VALYMAS

Prie$ dirbdami bet kokj darbg su juostine Slifavimo masina visuomet iStrauki- A
te i$ lizdo maitinimo laida.

Juostine Slifavimo maSina yra sukurta taip, kad techninis aptarnavimas jai néra reikalingas.

» Daznai valykite prietaisa. Valyti batina iSkart baigus darba.

e Prietaisui valyti naudokite sausa medziaga, niekuomet nenaudokite benzino, tirpikliy ir valikliy,
kurie éda plastmase.

» Visuomet uztikrinkite ventiliaciniy angy Svara.

e Prilipusias dulkes valykite plonu dazytojo teptuku.

Dulkiy rinktuvo iStustinimas ir valymas

e Nuimkite prietaiso dulkiy rinktuva (10).
e ISkratykite dulkiy rinktuvo (10) turinj, kol rinktuvas bus visiskai tuscias, ir vel jdékite j jam skirta

vieta.

Remonta galima patikéti tik profesionaliems remonto specialistams, nau-
dojantiems tik originalias atsargines dalis. Taip uztikrinsite elektros prie- A
taiso sauguma. Jeigu reikia pakeisti kiStuka arba maitinimo laida, visuomet
kreipkités j gamintoja arba j jo aptarnavimo centra. Taip uztikrinsite elektros
prietaiso sauguma.
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Pastaba: Nenurodytas atsargines dalis (pavyzdZiui, anglinius Sepetélius, jungiklius) galima uZsakyti
mdsy uzsakymy apdorojimo centre.

Garantija

Garantija Siam prietaisui galioja trejus metus nuo jo jsigijimo dienos. Prietaisas prie$ pardavima yra
kruopsciai tikrinamas. PraSome saugoti pirkimo &ekj kaip pirkimo jrodyma.Jeigu kyla pretenzijy dél
garantijos, prasome susisiekti telefonu su masy aptarnavimo skyriumi. Tik tokiu badu galite tikeétis
nemokamo garantinio masy prekiy siuntimo pastu.

Garantija galioja tik pretenzijoms dél medziagy ir gamybos defekty, bet negalioja pazeidimams dél
gabenimo, detaliy nusidévéjimo ar jeigu pazeidziami trapts komponentai, pavyzdziui, mygtukai ar
baterijos. Sis prietaisas yra skirtas tik asmeniniam, o ne komerciniam naudojimui.

Garantija anuliuojama, jeigu prietaisas netinkamai naudojamas, naudojama jéga ar be masy
jgalioto aptarnavimo centro Zinios kei¢iamos prietaiso vidaus dalys. Si garantija niekaip neriboja
teiséty jasy teisiy.

Garantija nepratgsiama, jeigu pagal j3 atliekamas remontas. Tai galioja ir pakeistoms bei
suremontuotoms detaléms. Apie visus pazeidimus ir defektus, pastebétus iskart po pirkimo,
nedelsdami, véliausiai per dvi dienas nuo jsigijimo dienos, turite pranesti po prietaiso iSpakavimo.
Visi remonto darbai, atliekami pasibaigus garantiniam laikotarpiui, yra mokami.

Utilizavimas

Pakuote sudaro tik ekologiskai Svarios medziagos, kurias galima perdirbti vietiniame atlieky
perdirbimo centre.

NeiSmeskite elektros prietaiso kartu su buitinémis atliekomis.

Remiantis Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2012 / 19 / ES (deél elektros ir elektronikos
irangos atlieky bei ju gabenimo) elektros prietaisai turi bati surinkti atskirai ir perduoti ekologiskai
saugiam perdirbimui.

Jeigu norite gauti daugiau informacijos apie nusidévéjusiy elektros prietaisy utilizavimo bidus, susisie-
kite su vietine Siuksliy surinkimo tarnyba.

http;//www.hyundai-direct.com
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Naite tolgendamine: toodetud 2015. a. juunis.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upen —
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Directc == =

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002




EESSONA

Taname, et ostsite HYUNDAI elektritoriista. Kaesolev juhend kasitleb HYUNDAI elektriseadme ohutust,
kasutamist ja hooldust.Juhend sisaldab kdige varskemat trikkimise ajal kattesaadaval olnud teavet. Pidage
silmas, et moningad tootja poolt tehtud muudatused ei pruugi kdesolevas juhendis kajastuda. Samuti voi-
vad pildid ja joonised tegelikust tootest erineda. Kasutamisel esinevate probleemide korral lugege juhendi
opus olevat kasulikku teavet. Kdesolev kasutusjuhend on antud toote osa. See sisaldab olulist teavet ohu-
tuse, kasutamise ja utiliseerimise kohta. Enne selle toote kasutamist lugege koiki kasutus- ja ohutusjuhiseid.

Kasutage toodet ainult vastavalt juhendile ja sihtotstarbeliselt. Antud toote Gleandmisel teistele isikutele
palume Ule anda ka kogu toote dokumentatsioon.

Enne elektritdoriista kasutamist lugege kasutusjuhend tahelepanelikult labi. See aitab valtida voimalikke
vigastusi ja seadme kahjustusi.

TOOTE KIRJELDUS

Lintlihvija on mdeldud suurte puit- plast-, metalls, kips- ja varvitud pindade kuivlihvimiseks. Seadet tohib
kasutada ainult kuivlihvimiseks. Kasutage alati konkreetse pinna lihvimiseks sobiva teralisusega lihvimis-
linti. Ka valitud poodrlemiskiirus peab vastama lihvitavale materjalile. Seade on moéeldud ainult koduseks
kasutamiseks. Seadme kasutamine mis tahes muul eesmargil voi seadme konstruktsiooni muutmine kuulub
vaadrkasutuse alla ja voib oluliselt suurendada vigastusohtu. Tootja ei vastuta ebadigest kasutamisest tingi-
tud seadme rikete ja kulumise eest.

TARNEKOMPLEKTI KUULUB

L. Lintlihvija pbs 900 b1 ... .. i 1 tk.
2. LIhvImISling Lo 1tk.
B TOLMUKOGUI. L 1tk
A KruviKLambBIid ... 2 tk.
5. Kasutusjunend ... ..o i 1 tk.

6. PaKeNd L. 1tk.




TEHNILISED ANDMED

Lintlihvija | BS 910
Tarbitav voimsus W 900
Pinge \% 230
Lindi liikumiskiirus m/min 120-380
Lihvlindi laius mm 75*533
Kiiruse elektrooniline seadmine seal on
Tolmukoguja seal on
Tolmuimejaga thendamise voimalus seal on
Kaal kg 3,8
Mdratase vastavalt EN ISO 60745 db 92,22
Helirdhu tase db 103,22

Tooriista eluiga on 5 aastat. Garantiiaeg on 3 aastat.




TOOTE ULDVAADE
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OHUTUSALANE INFO

Uldohutusnouded

Lugege hoolikalt ldbi koik ohutuseeskirjad. Antud ohutustehnika eeskirjade mittejdrgimine voib pohjus-
tada raskeid vigastusi, elektrilookide saamist ning tulekahju. Hoidke seda juhendit alles kogu tdoriista
kasutusperioodi viltel. Antud juhised kehtivad koigile HYUNDAI elektritodriistadele - nii vahelduvvoo-
luvorgu toiteallika kui ka aku baasil tootavatele tddriistadele.

Tookoha ohutus

¢ Hoidke tookohta puhtana ning hea valgustusega.

» Arge kasutage tooriista plahvatusohtlikes ruumides, kus voib leiduda tuleohtlikke vedelikke, -gaase
voi -tolmu. Elektritoorist eraldab sademeid, mis voivad pohjustada aurude voi tolmu suttimist.

e Elektritooriistaga tootamisel jalgige, et lahedusse ei satuks lapsed voi muud korvalised isikud.

» Arge poorake tahelepanu toolt korvale. Te voite kaotada kontrolli tooriista ule.

Elektriohutus

» Vooluvorgu toitega elektritooriista pistik peab vastama pistikupesale. Pistiku konstruktsiooni
muutmine on rangelt keelatud. Antud noue aitab vahendada elektriloogi saamise riski.

» Valtige kontakti maandatud pindadega naiteks torude, kutteelementide, koogipliitide ja kulmikega.
Maandamisel nende esemete kaudu suureneb elektriloogi risk.

o Kaitske elektritooriista vihma ja niiskuse eest. Veega kokkupuutumisel suureneb elektriloogi risk.

e Vorgujuhet ei ole lubatud kasutada muul otstarbel, naitkes tooriista kandminseks, riputamiseks voi
pistiku pistikupesast valjatombamiseks. Kaitske juhet korge temperatuuri ja oli moju ning teravate
servade- ja elektritooriista liilkuvate osadega kokkupuutumise eest. Kahjustatud voi sassiaetud juhe
suurendab elektriloogi riski.

e Elektritooriistaga valjas tootamisel kasutage selleks moeldud pikendusjuhet.

e Niiskes ruumis elektritooriistaga tootamise vajaduse korral lulitage see vooluvorku kaitseluliti
kaudu. Kaitseluliti kasutamine vahendab elektriloogi saamise riski.

Inimeste ohutus

» Alustage elektritooriistaga tootamist labimoeldult, olge tahelepanelik, mida te parasjagu teete.
Arge kasutage elektritooriista vasinud olekus, narkootilise voi alkohoolse joobe- ning ravimite
moju all olles. Tahelepanematus elektritooriistaga tootamisel voib kaasa tuua raskeid vigastusi.

» Kasutage isikliku kaitse vahendeid ning kandke kaitseprille. Isikliku kaitse vahendite alla kuuluvad:
kaitsemask, libisemiskindla tallaga jalatsid, kaitsekiiver voi kuulmisorganite kaitsevahend.
Erinevate toode puhul voivad need vahendada vigastuste tekkimise riski.

» Enne elektritooriista vooluvorguga uhendamist veenduge, et see on valja lulitatud. Elektritooriista
transportimisel votke napud luliti pealt ara.

» Tootamise kaigus sailitage pusiv kehaasend ning tasakaal.

» Tootamise kaigus kandke sobivaid tooroivaid. Arge kandke liiga vabu riideid ega ehteid. Hoidke
juukseid, riideid ning kindaid elektritooriista liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted ja pikad
juuksed voivad jaada kinni elektritooriista poorlevatesse osadesse.

* Tolmuimemise ja -kogumise seadmete paigaldamise voimaluse korral kontrollige, nende oiget
uhendust ja kasutamist.

Elektritooriista kasutamine ja selle kasitsemine

e Elektritooriista ei tohi ule koormata. Liigne koormus voib rikkuda tooriista voi luhendada selle
tooiga.

» Arge tootage elektritooriistaga katkise luliti korral. Elektritooriist, mida pole voimalik sisse- ega
valja lulitada, on ohtlik ning peab olema remonditud autoriseeritud hoolduskeskuses.

e Kui Te ei toota elektritooriistaga, siis lulitage pistik vooluvorgust valja voi votke aku valja. See
ohutusabinou aitab ennetada elektritooriista plaanivalist sisselulitumist.




» Hoidke elektritooriista lastele kattesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritooriista isikutel,
kes pole seda varem kasutanud ega lugenud antud kasutusjuhendit.

* Hooldage elektritooriista korralikult ja hoolikalt. Enne too alustamist kontrollige alati, kas
elektritooriist on tookorras. Rikutud elektritoorist peab olema parandatud autoriseeritud
hoolduskeskuses.

» Hoidke elektritooriista ja selle tarvikuid puhtas ja toovalmis seisukorras. See aitab ennetada
kinnikiilumist ja teeb tootamise lihtsamaks. - Kasutage elektritooriista, selle uksikkomponente ja
tarvikuid eesmargiparaselt ja vastavalt antud kasutusjuhendile. Elektritoorista kasutamine selleks
mitte ette nahtud toode teostamiseks voib pohjustada onnetusi ja raskeid vigastusi.

Ohutuseeskirjad elektritooriistaga tootamisel

e Kasutage vastavaid metallidetektoreid varjatud elektri-, gaasi- voi veetarnesusteemide leidmiseks.
e Kui tootav elektritooriist kiilub kinni voi blokeerub, tuleb see koheselt valja lulitada. Olge valmis
tooriista vastuloogiks.

Tooriist voib too kaigus kinni kiiluda kui

e toimub taaskaivitamine,

» toodeldav detail on viltu asendis.

* Hoidke elektritooriista kinni ainult isoleeritud kaepidemetest.

« Tootamisel hoidke elektritooriista kindlalt kahe kaega kinni, eelnevalt voetud pusivas asendis.

« Kinnitage toorik pihtide vahele voi kasutage kruustange.

e Arge toodelge asbesti sisaldavaid materjale. Asbesti peetakse vahitekitajaks ning see on tervisele
vaga ohtlik.

e Kasutage tolmuvastast respiraatorit ning saepuru- ja tolmupuhurit, kui neid on voimalik uhendada.

* Hoidke oma tookohta puhtuses.

» Hoidke elektritooriista kindlalt kaes kuni selle taieliku peatuseni.

e Arge tootage elektritooriistaga, mille voolujuhe on kahjustatud.

Erihoiatused

» Hoidke seadet isoleeritud kdepidemetest, sest lihvlint voib juhuslikult vigastada seadme
elektrijuhet. Elektrijuhtme vigastamisel voivad kahjustuda seadme metallosad ja seadme kasutaja
vOib saada elektrildogi.

Sademetest pohjustatud siittimisoht

e Metalli lihvimisel voivad tekkida sademed. Tookoha laheduses viibivatele inimestele tuleb tagada
taielik ohutus ja todtsoonis ei tohi olla suttivaid materjale.

e Puidu pikaajalisel lihvimisel, eriti tootamisel materjalidega, mille lihvimisel moodustub tervisele
kahjulik tolm, tuleb lintlihvija Uhendada sobiva valise tolmueemaldussusteemiga.

e Plastiku, laki, varvi jm materjalidega tootamisel tuleb tagada piisav ventilatsioon.

Lintlihvija on moeldud suurte puit- plast-, metall-, kips- ja varvitud pindade
kuivlihvimiseks. Seadet tohib kasutada ainult kuivlihvimiseks.

Arge lihvige asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on tugevalt kantserogeenne
aine.

Miirgine tolm
e Pliid sisaldavate varvitud- ja lakitud pindade ning méningate puidu liikide ja metallide lihvimine
voib suureneda murgise tolmu tekkimise riski ja ohustada seadmega todtava inimese ning tdokoha
ldheduses viibivate inimeste tervist

e Kandke kaitseprille ja tolmumaski
» Kinnitage toddeldav detailil kindlalt. Kasutage toddeldava detaili kinnitamiseks klambreid voi
kruustange. Taoline kinnitus on tunduvalt usaldusvaarsem kui kdega kinnihoidmine.




e Tootamise ajal arge kunagi asetage kasi seadme ette voi toodeldava detaili pinnale.

e Ohtliku olukorra tekkimisel eemaldage pistik koheselt pistikupesast.

» Tootamisel peab toitejuhe alati asuma seadmest tagapool.

e Valtige kokkupuudet liikuva lihvlindiga.

« Arge tootage margade materjalide voi niiskete pindadega.

e Seade lilitage sisse alati enne selle asetamist tdodeldavale pinnale. To6 lopetamisel eemaldage
seade to0deldavalt pinnalt enne selle valjalilitamist.

» Tootamisel hoidke seadet kindlalt molema kdega. To6tamisel seiske kindlalt ja sailitage tasakaalu.

e Lilitage seade valja ja laske sellel taielikult seiskuda, enne kui kdest ara panna.

e Toopauside voi mistahes seadme seadistamiste ajal (nt lihvlindi vahetamine) ning ajal, mil seadet
ei kasutata, Uihendage seade alati vooluvorgust lahti.

e Seadmega tootamisel drge Uletage maksimaalset lubatud pdorete arvu. Lubatust suurema kiirusega
poorlev tooelement vaib puruneda ja pohjustada vigastusi.

e Tooelementide labimaot ja paksus peavad sobima teie elektritooriistaga

e Lihvkettad, adrikud, lihvtaldrik ja muud tarvikud peavad olema kindlalt kinnitatud Teie elektrilise
tooriista spindlile.

« Arge kasutage defektseid tarvikuid. Iga kord enne kasutamist kontrollige defektide puudumist.
Ettevalmistus kasutamiseks

e Lihvimislindi pingutamine / vahetus.

Seadme kasutamiseks ettevalmistamine

» Alati enne lintlihvija seadistamist lilitage seade vooluvorgust vdlja.

e Seejdrel lodvendage lihvimislindi pingutit, liigutades pingutushooba (A) valjapoole (vt.Joon. 2).
Pinguti on nlidd avatud ja lihvimislindi (B) saab eemaldada.

» Seejdrel sisestage uus lihvlint voi asendage see muu materjali lihvimiseks ette ndhtud voi muu
teralisusega lindiga.

Joon. 2

Noolte suund lihvlindi sisekiiljel peab iihtima noolte suunaga lihvimismasina
korpusel. A
e Suruge pingutushoob (A) algasendisse, (Joon. 2).

Lihvlindi reguleerimine

» Votke seade, lilitage see sisse ja keerake kummuli. Reguleerige lindi jooksu, poorates
reguleerimiskruvi (6) seni, kuni lihvlindi aar jaab kohakuti ja paralleelseks seadme servaga (Joon. 3).




®)

Alati kontrollige, et lihvimislint ei loikuks seadme korpusesse. Kontrollige
regulaarselt lihvlinti ja vajadusel seadistage seda reguleerimiskruvi abil (A).

Kasutussoovitused
e Lihvimisel rakendada vahesest survet.

Lintlihvimismasina enda raskusest piisab hea lihvimistulemuse tagamiseks. Vihese surve puhul pikeneb
lihvlindi t66iga ja téddeldav pind tuleb siledam.

Lihvimine ja erinevad pinnad

Lihvimistulemus ja pinna viimistluskvaliteet soltuvad lihvlindi liilkumiskiirusest ja teralisusest (vt. peatlk-
ki «Qige poorlemiskiiruse ja lihvlindi valimine).

Lihvimise protsess

» Asetage sisselllitatud seade toodeldavale pinnale. Té6tage modduka ettenihkega ning lihvige
pinda paralleelselt ja kattuvalt. Lihvige piki kiudu, risti kiudu lihvimine jatab soovimatud
lihvimisjaljed. T6o lopetamisel eemaldage seade toddeldavalt pinnalt enne selle valjalilitamist.

Vaakumtolmukoguri eemaldamine

Tolmukoguriga varustatud voi tolmuimejaga Uhendatavate elektriseadmete puhul on olemas sittimisoht.
Teatud tingimustel, nt metallide voi metalldetailidega puidu lihvimisel tekkivatest sademetest, voib
tolmukoguris (voi tolmuimeja tolmukotis) olev puidutolm sittida. See voib juhtuda juhul, kui puutolm se-
guneb varvijaakide voi muude kemikaalidega ning lihvtolmu osakesed kuumenevad pikaajalise lihvimise
tulemusena. Selle tottu tuleb seadme tolmukogur ja tolmuimeja tolmukott enne téopausi tiihjendada.




KASUTAMINE

e Valtige seadme ja lihvimise tulemusel tekkivate osakeste Glekuumenemist.
* Kandke tolmumaski
e Tooriista kasutamine on voimalik ainult kinnitatud tolmumahuti voi tolmuimejaga.

Liilita sisse ja vadlja
» Katkendliku liikumise reziimi sisselulitamiseks:
e Vajutage lulitusnuppu (ON/OFF) (3, joon. 1).
» Katkendliku reziimi valjalulitamiseks:
e Vabastage lilitusnupp (ON/OFF) (3).
« Pideva todreziimi sisselilitamiseks:
e Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja hoidke seda all, seejarel vajutage lukustusnupp (2) alla.
e Pideva tooreziimi valjalilitamiseks:
e Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja seejarel laske lahti.

Oige poorlemiskiiruse ja lihvlindi valimine

Lihvlindi kiirust saab reguleerida reguleerimisnupu (1) abil ka lihvmasina tdotamise ajal. Lihvmasina
optimaalne kiirus soltub toddeldavast detailist ja selle materjalist. Sobiva kiiruse saab valida katseliselt.
Allpool toodud tabelis on esitatud moningad soovitused, mis aitavad valida optimaalse kiiruse.

Kiirus
Materjal / To6 Lliik Pehmed puidusordid«
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 240
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too liik

Kovad puidusordid

Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 180
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too Lliik

Puitlaastplaat

Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 150
Valitud podrlemiskiirus Suur (5-6)

Too

Materjal / Too liik

Jameviimistlus (teralisus)

Varvi / laki eemaldamine

Peenpoleerimine (teralisus)

Valitud poorlemiskiirus




Materjal / To6 Lliik

Laki lihvimine

Jameviimistlus (teralisus) 150
Peenpoleerimine (teralisus) 320
Valitud poorlemiskiirus Madal (1-2)

Materjal / Too liik Rooste eemaldamine
Jameviimistlus (teralisus) 40
120

Peenpoleerimine (teralisus)

Valitud poorlemiskiirus

Keskmine / suur (3-4)

Materjal / Too liik Plastik
Jameviimistlus (teralisus) 120
240

Peenpoleerimine (teralisus)

Valitud poorlemiskiirus

Keskmine / suur (2-3)

Materjal / Too lii

Jameviimistlus (teralisus)

Varvilised metallid (nt alumiinium)
80

Peenpoleerimine (teralisus)

150

Valitud poorlemiskiirus

Keskmine / suur (3-4)

Kasutamine fikseeritud asendis

e Seada sobiv lihvlindi kiirus reguleerimisnupu (1. joon. 1) abil.
e Pododrata tooriista nii, nagu on ndidatud joonisel 4 ja asetada kindlale t6olauale.

» Kinnitage kaks kruviklambrit (12, joon. 1) elektriseadme kiilge nii, nagu on naidatud, ja kinnitage




Nouandeid ja soovitusi

«  Arge kunagi kasutage sama lihvlinti puidu ja metalli lihvimiseks.

e Kulunud voi rebenenud lihvlint voib rikkuda téodeldava detaili. Vahetage lihvlinte digeaegselt.

e Pingutage lihvlinti nii, et see ei vajuks liiga palju labi ja ei muutuks kasutamiskolbmatuks
sisseloigete, voltide jms tottu.

HOOLDUS JAPUHASTAMINE

Alati enne lintlihvija seadistamist liilitage seade vooluvorgust vilja.

Lintlihvija on hooldusvaba.

e Puhastage seadet sageli. Seadet tuleb puhastada vahetult parast selle kasutamist.

» Kasutage seadme puhastamiseks kuiva lappi - arge kunagi kasutage bensiini, lahusteid voi
puhastusvahendeid, mis lahustavad plasti.

e Hoidke seadme 6huavad alati puhtad.

» Eemaldage kleepunud tolm vaiksema pintsliga.

Tolmukoguri tiihjendamine / puhastamine

e Eemaldage tolmukogur (10) seadmelt.
» Raputage tolmukogur (10) tdiesti tiihjaks ja asetage kogur oma kohale tagasi.

Veenduge, et remonti teostaks remondispetsialist, kes kasutab ainult origi- A
naalvaruosi. See tagab elektritooriista ohutuse.

Pistiku voi toitejuhtme asendamiseks poorduge alati tootja voi tootja teenin-
duskeskuse poole. See tagab elektritooriista ohutuse.

Juhendis mdrkimata varuosad (nt mootori harjad, lilitid) saab tellida meie tellimuste tdotlemise kes-
kusest.

Garantii

e Seadme garantiiaeg on 3 aastat alates selle ostmiskuupdevast. Seade on korrektselt valmistatud
ning enne valjastamist pohjalikult testitud. Hoidke ostukviitung alles! Garantiialaste
pretensioonide puhul votke telefonitsi Ghendust meie klienditeenindusega. Ainult sellisel viisil on
voimalik tagada teie kaupade tasuta saatmine posti teel.

e Garantii katab ainult ndudeid materjali- ja tootmisdefektide osas, kuid mitte transpordi kaigus
tekkinud kahjustuste, detailide kulumise voi habraste komponentide (nt nupud voi patareid)
purunemise osas. Kaesolev seade on ette nahtud ainult koduseks kasutamiseks ja ei ole moeldud
toostuslikuks kasutamiseks.

e Garantii ei kehti seadme vale ja mittekohase kasitsemise ning jou kasutamise puhul, samuti
meie volitatud teeninduse osaluseta seadme sisemise osa muutmisel. Kdesolev garantii ei piira
mistahes moel Teie seaduslikke Gigusi.

e Garantiiremondi teostamisel garantiiaeg ei pikene. See kehtib ka asendatud ja remonditud
detailide kohta. Teatage koikidest vahetult parast seadme ostmist ja lahtipakkimist avastatud
seadme kahjustustest ja defektidest koheselt, hiljemalt kahe paeva jooksul. Koik parast garantiiaja
6ppu teostatavad remonditood on tasulised.

Kasutuselt korvaldamine

e Pakend on valmistatud keskkonnasobralikest materjalidest, mida saab kaidelda kohalikus
jaatmekaitluskeskuses.
»  Arge visake toodet vélja koos olmejaidtmetega.

O



Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EL (elektri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmed

ja nende transportimine) tuleb elektritddriistad koguda eraldi ja anda Ule keskkonnaohuks
Umbertootlemiseks.

Pohjalikuma teabe saamiseks amortiseerunud elektriseadmete kasutuselt korvaldamise kohta
poorduge kohalikku jaatmekaitlusettevottesse.

Kui vaatamata kvaliteedikontrollile elektritdériistal siiski ilmneb rike, podrduge remondi teostamiseks
ainult volitatud teenindusse.

Aadresside nimekirja leiate meie ametlikul kodulehel:

http;//www. hyundai-direct. com







HYUNDAI

POWER PRODUCTS

KOTO Industry LLC, USA 817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

EU Importer / EU Importeur / ES Importétajs / EL Importija / ES Importuotojas:
SIA «N-PRO» Marupes iela 6 - 2A, Riga, Latvija, LV1002

Wmnoprtep B PO:
000 «HEOC MNPO», 123007, Poccus, r. MockBa, yn. 5-a MaructpanbHas, a. 15

IMnoptep B YkpaiHi:
T30B «Bi3zapa TexHikc», 03026, YkpaiHa, M. Kuis, CronuuHe woce 100
T30B «OpieHT TexHike», 03045, YkpaiHa, M. Kuis, Byn. HoBonuporiscbka 56

Made in PRC/ Razots Kina/ Toodetud Hiinast / Pagaminta Kinija /
BurotosneHo B KHP / CaenaHo B KHP

Licensed by HYUNDAI Corporation, Korea



